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Fehlersuche

Elektrische Bauteile - Anordnung und Funktion
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1 Filmladebox
2 Bedienfeld (Schalter und Tasten)
Bezeichnung Bauteile
Bedienfeld Tastaturkarte, Schalter RUN und DRIVE
CPU PCB CPU-Steuerkarte
SSR PCB SSR-Steuerkarte
RE Spannungsversorgung fur CPU-Steuerkarte +5V DC
DS Gleichrichter +24V DC
C1 Glattungskondensator +24 V DC
NF Netzfilter 200 V AC
TB1 AnschluB3leiste fur Eingangsversorgung
TB2 Klemmleiste fir Chemieheizung
CN1 Steckverbindung fur Eingangsversorgung
CTB Klemmleiste
TF Transformator
SSR21 / SSR22 SSR fur Trocknerheizung
CP-1 Sicherungsautomat fir Trocknerheizung
CP-2 Sicherungsautomat fur Trocknerheizung
CP-3 Sicherungsautomat fir 5V DC-Leitung und Abluftgebléase
CP-4 Sicherungsautomatfiir 24V DC Leitung
NBF Hauptschalter
AGFA FP 100/ FP 200 15.10.97 1.3




Fehlersuche

Reparatur

Filmladebox innen
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CFP62

1 Leader-Sensor 7 Patronenhalter fur 135er Film

2 Andruckmagnete 8 DeckelverschluBmagnet

3 Filmabtastung oben LED-Karte 9 Mikroschalter fir Filmladeboxdeckel
Filmabtastung unten PT-Karte (LS) 10 Andrucksensor links (LS)

4 Schneidemagnet rechts 11 Schneidesensor links (LS)

5 Schneidesensor rechts (LS) 12 Schneidemagnet links

6 Andrucksensor rechts (LS)
LS = Lichtschranke
PT = Photo Transmitter (Empfanger)

Bezeichnung Funktion

Leader-Sensor

Leaderkarten-Erkennung

Andrucksensor (LS) rechts/links

Andruckmagnet zieht an, wenn die
Lichtschranke aktiv ist

Voraussetzung:
Schalter fiir Filmladeboxdeckel ist aktiv

Filmabtastung oben: LED-Karte
Filmabtastung unten: PT-Karte (LS)

Filmerkennung

Schneidesensor (LS) rechts/links

Antriebssignal fir Schneidemagnet erfolgt,
wenn die Lichtschranke aktiv ist

Voraussetzung:
Deckelschalter und Filmlichtschranke aktiv

Deckelschalter

Abtastung des Filmladeboxdeckels:
Erkennung offen / geschlossen

DeckelverschluBRmagnet

Verriegelung der Filmladebox

1.4 15.10.97
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Fehlersuche

Ansicht rechts

FP 100
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1 Heizung 7 Umwalzpumpen
2 Thermoschalter (Bimetall) 8 Regeneratortanks
3 Temperaturfihler (dahinter: Ablauftanks)
4 Schwimmerschalter 9 Regeneratorpumpen
5 Thermoschalter (Bimetall) 10 Agitationspumpe
6 Trocknerheizung 11 Hauptschalter
Heizung FP 100 FP200
DEV 240V 350 W 240V 420 W
FIX-2 240V 350 W 240V 350 W
STB-3 240V 240 W 240V 240 W
Trockner 240V 1.250 W x 2 240V 1.800 W x 2
AGFA FP 100/ FP 200 15.10.97 1.5




Fehlersuche

Reparatur

Ansicht links

~NO O WN B

Sicherheitsschalter

Schalter fur obere Abdeckung
Schwimmschalter Ablauftanks
Ablaufventil A

Ablaufventil B

Schwimmschalter Regenatortanks
Kettenzahnrad 50/60 Hz

CFP64
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Reparatur Fehlersuche

Ansicht Riickseite: Trockner
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Trocknerheizung mit Uberhitzungsschutz
Antriebskette

Temperaturfihler

Trocknerventilator

Antriebsmotor

Regenerierpumpen

Motorkondensator

Luftungskondensator

Anschluf3terminal

Handkurbel

QUOWONOUITDWNE

=
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Fehlersuche Reparatur
Steuerkarten
CPU-Karte
Sie steuert das Gerat und die Temperatur.
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CFP66
Testpunkte
Testpin | Spannung Testpunkte
TP5 + 5V Netzspannung 5V +0-0.1 DC zwischen
TP4 5V GND TP5 und TP4
LED
LED | Filmformatabtastung LED leuchtet Hinweis
1 Linke Spur 110 Filmerkennung:
2 Linke Spur 135 bei 126 tUber 135
3 Linke Spur 120 wenn Film erkannt (ohne Perforation),
4 Rechte Spur 110 bei X240 tber 110
5 Rechte Spur 135 (und schwarze
6 Rechte Spur 120 Leaderkarte)
7 frei
8 CPU RUN CPU-Karte in Betrieb
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Fehlersuche

Spannungregler (VR)

*

VR* | Regulierung Justage
1 LCD Helligkeit Helligkeit des Displays
2 DEV Temperaturwerte auf den Displays
} so einstellen, daf3 sie die aktuellen
3 FIX-2 g
Temperaturkontrolle Temperaturen der drei Bader und

4 STB-3 des Trockner anzeigen

5 Trockner

6 frei

7 Temperaturkontrolle geman 4,096 V +0,01 V
Standardspannung zwischen TP1 und TP4

8 Vergleich: Standardspannung und 3,00V +0,05 V
Filmerkennung 135 links / rechts zwischen TP2 und TP4

9 Vergleich: Standardspannung und 2,50 V 0,05 V

Filmerkennung 110/120 links / rechts

zwischen TP3 und TP4

VR (Volume Regulator) = Spannungsregler

AGFA FP 100/ FP 200

15.10.97 1.9




Fehlersuche Reparatur
SSR-Karte
Sie dient als Schaltkarte fur Umwalz- und Regenerierpumpe, Messermagnet,
Antriebsmotor, Trocknerventilator.
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Reparatur Fehlersuche
Verbrauchertabelle mit Zuordnung der LED, SSR, Sicherung und Spannungs-
versorgung:

Verbraucher LED SSR Sicherung | Spannung Typ
DEV Heizung LD1 SSR1 F1
FIX-2 Heizung LD2 SSR 2 F2 200V AC | D2w 203LD
STB-3 Heizung LD3 SSR 3
DEV Umwaélzpumpe LD4 SSR 4 F3 100V AC | D2W 203LD
Kihlventilator LD5 SSR 5 100 V AC | D2w 202LD
DEV, BL, FIX-1/2 Umwéalzpumpe LD6 SSR 6 F4 100 VAC | D2W 203LD
STB-1/2/3 Umwalzpumpe LD7 SSR7 F5
DEV Regenerierpumpe LD9 SSR 9
BL Regenerierpumpe LD10 SSR10 F6 100 V AC | D2W 2032LD
FIX Regenerierpumpe LD11 SSR11
STB Regenerierpumpe LD12 SSR12
Trocknerventilator LD13 SSR13 F7 100 V AC | D2W 203LD
Antriebsmotor LD14 SSR14 100 V AC | D2w 203LD
Schneidemagnet links LD15 SSR15 F8 100 V AC | D2w 202LD
Schneidemagnet rechts LD16 SSR16
Andruckmagnet links in LD17 TR1 CP-4
Andruckmagnet rechts Film- LD18 TR2 (nichtauf | 24V DC | 2SD633
VerschluBmagnet ladebox LD19 TR3 SSR)
Trocknerheizung LD21 SSR21 CP-1 S5C-215L

SSR22 CP-2

nicht auf SSR
AGFA FP 100/ FP 200 15.10.97 1.11



Fehlersuche

Reparatur

SSR-Karte - Schaltplan
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Reparatur Fehlersuche

Justagen

CPU-Karte justieren

O Voltmeter zwischen Testpin TP5 und TP4 GND an der CPU-Karte anbringen und
Spannung auf 5 V +0-0.1 einstellen durch Drehen am 5 V Schaltregler.

Temperatur einstellen

Die Einstellung erfolgt Uber den A/D-Konverter und den Sensorverstérker.

U Standardspannung des A/D-Konverters:
zwischen Testpins TP1 und TP4 mittels VR7 auf 4,096 V £0.01 V einstellen

O Sensorverstarker:
Gerat laufen lassen und Spannungsregler (VR = Volume Regulator; Position siehe
Abbildung unter CPU-Karte): drehen, bis die angezeigte Temperatur mit der im Tank
gemessenen Temperatur Ubereinstimmt:

— angezeigte Temperatur erhéhen VR nach rechts drehen
— angezeigte Temperatur reduzieren VR nach links drehen
DEV VR2
FIX-2 VR3
STB-3 VR4
Trockner VR5

Hinweis Die aktuelle Temperatur sollte in der Nahe des Thermistors gemessen werden.
Zum Messen Chemiefilter aus dem Tank nehmen.

AGFA FP 100/ FP 200 15.10.97 1.13



Fehlersuche Reparatur

Spannung fur Filmerkennung einstellen

Einstellung erforderlich, falls Film nicht korrekt erkannt wird.

Standardspannung einstellen
W Minus des Voltmeters (GND) mit Testpin TP4 (GND), Plus des Voltmeters mit allen
Testpins (TP2, TP3; siehe folgende Tabelle) verbinden

W Spannung auf den spezifizierten Wert einstellen:
vor dem Einlegen des Films VR jedes Pins drehen

Sensor Testpin-Nr. Spezifizierte Spannung VR-Nr.
110 LIR TP3 2,55V + 0,05V VR9
120 L/IR

135 L/R TP2 3,00V + 0,05V VR8

Kontrolle nach dem Einstellen

v LD4-9 sollten aus sein, wenn kein Film entwickelt wird

v Fir das Filmformat, das am Filmeinlauf durch den Sensor transportiert wird, sollte
jede LED entsprechend der folgenden Tabelle den Status AN, AUS oder blinkt

aufweisen.
kein
LED-Nr. | Sensor | Filmim Film in Entwicklung
Gerét
110 135 126 120
X240
LD 1 110 L AUS AN AN AN AN
LD 2 135L AUS AUS blinkt AN AN
LD 3 120 L AUS AUS AUS AUS AN
LD 6 110R AUS AN AN AN AN
LD 5 135R AUS AUS blinkt AN AN
LD 4 120 R AUS AUS AUS AUS AN

1.14 15.10.97 AGFA FP 100/ FP 200
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Fehlersuche

Fehlermeldungen - Ubersicht

Hinweis

v Die bei den einzelnen Fehlermeldungen erforderlichen Prifungen von Sensoren /
Baugruppen (siehe Kapitel Fehlerbehandlung, Statusabfragen) wurden bereits

durchgefihrt.

Bei allen Fehlermeldungen prifen:

— Verbindungen

Hinweis

CPU-Karte
SSR-Karte

Fehlermeldungen

Prufung durch den Service-Techniker

Fi | mende L/R
ni cht geschnitten

- Messersensor defekt
- Filmmesser defekt

Badni veau zu niedrig

* Kk k%

- Leck in Tanks oder Schlauchen
- Schwimmschalter defekt
- Regenerierung defekt

Fehl f unkti on
ko kk Tenp. Fuehl er

- Temperaturfuhler defekt

Tenper at urf ehl er
* ok koK XX. X°C

- Chemiefilter verschmutzt
- Sensor defekt

- Heizung defekt

- Umwalzpumpe defekt

Abl auftank voll (%)

- Sensor defekt

*** Regener at ort ank

- Sensor defekt

sensor Fehl funkti on

| eer
Messer sensor (*) - Sensor defekt
Fehl f unkti on
Andruckrollen- (*) - Sensor defekt

Fehl -

* Kk k%

Fi | msensor
funkti on

- Sensor defekt

Abdeckung aufset zen

- Sensor defekt

Da bei FP 100 und FP 200 dieselben Fehlermeldungen angezeigt werden, eribrigt sich
die Darstellung der vierzeiligen Displays des FP 200.

AGFA FP 100/ FP 200
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Fehlersuche

Reparatur

Fehlersuche

Temperaturkontrolle

Badtemperatur steigt nicht

Leuchten LEDs auf SSR?
DEV LD1
FIX-2 LD2
STB-3 LD3

nein

, Zeigt Display tatsachliche

ja

Sicherungen in Ordnung?

DEV F1
FIX-2 F2
STB-3 F3

ja

nein

, Temperaturfuhler austau-

Temperatur an?
ja

v

schen, Verbindung prifen

Spannung zw. J6 (SSR)
und Testpin TP4 GND
(CPU): <0.7V CD?

nein
>

Spannung zw. J6 und
Testpin TP4 GND auf
CPU: <0.7V DC?

DEV zw. J6-1A-TP4
FIX-2 zw. J6-1B-TP4

DEV zw. J6-1A-TP4
FIX-2 zw. J6-1B-TP4
STB-3 zw. J6-2A-TP4

STB-3 zw. J6-2A-TP4

|nein [CPU aus-
tauschen

ja

v

[SSR austauschen

)

nein_ | Sicherungen austauschenj

ja

Verbindungen prifen:
J6 (CPU) und J6 (SSR)

ja

Spannung an TB2:

Spannung an TB2:

200 V AC? nemn_, 200 vV AC?

DEV zw. S1-TB1 DEV zw. R1-S1
FIX-2 zw. S1-TB2 FIX-2 zw. R2-S1
STB-3 zw. S1-TB3 STB-3 zw. R3-S1

nein

Spannung zw. J4
(SSR) und TB2:

ja

ja

Hauptschalter ausschalten
Heizung abstecken.

Widerstand in Ordnung?

Hauptschalter ausschal-
ten, Bimetall von TB2
trennen.

v

Heizungen prifen

Verbindung aller ‘

Heizung austauschen

DEV 155~ 175 Q 7*° Hat Durchgang?

DEV 130 ~ 145 Q F*® DEV zw. R1-T1 (Bil)

FIX-2 155~175Q FIX-2 zw. R2-T2 (Bi2)

STB-3 255~ 250 Q STB-3 zw. R3-T3 (Bi3)
ja nein ja nein

v

Verbindungen aller
Bimetalle prifen ‘

Bimetall austauschen J

v

200V AC?
DEV zw.
FIX-2 zw.
STB-3 zw.

J4-1-S1
J4-2-S1
J4-3-S1

ey

Spannung zw. J3
(SSR) und TB2:
200 V AC?

DEV zw. J3-1-S1
FIX-2 zw. J3-2-S1
STB-3 zw. J3-3-S1

ja

Verbindung zw. J4
(SSR) und TB2 prifen

Legende:

ZW. = zwischen

- =und

DEV = DEV-Heizung
FIX-2 = FIX-2 Heizung
STB-3 = STB-3 Heizung
SSR = SSR-Karte
CPU = CPU-Karte

ja nein

A 4

SSR aus-
tauschen

Verbindungen von
J3 (SSR) und CN1
prufen

1.16 15.10.97
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Reparatur

Fehlersuche

Trocknertemperatur steigt nicht

Leuchtet LED auf SSR?
DRY LD21

nein

ja

Temperatur an?

ja

v

Spannung zw. J6 (SSR)
und Testpin TP4 GND
(CPU): <0.7V CD?
DRY1 zw. J6-11A-TP4

, Zeigt Display tatsachliche nein |

Temperaturfihler austau-
schen, Verbindung prifen

Spannung zw. J6 und
Testpin TP4 GND auf
CPU: <0.7V DC?

DRY1 zw. J6-11A-TP4

DRY2 zw. J6-11B-TP4

nein

CPU aus-
> tauschen

ja

Verbindungen prifen:
J6 (CPU) und J6 (SSR)

ja

v

Verbindung zur
Heizung prifen

Legende:

ZW. = zwischen

- =und

DRY1 =DRY1-Heizung
DRY2 =DRY2-Heizung
SSR = SSR-Karte
CPU = CPU-Karte

ja nein

v

[Heizung austauschen}

{Bimetall austauschen

Spannung zw. TB2 und
SSR (Ausgangsseite):
200V AC?

DRY1 zw. S2-SSR21
DRY2 zw. S3-SRR22

DRY2 zw. J6-11B-TP4 _n€n,
Lo
SSR austauschen j
Sicherungsautomat in [
Ordnung?
Bgzi g:z; nein | Sicherungsautomat
) ] austauschen
ja
Spannung an Trockner- . Spannung an interner .
. nein nein
Klemmleiste TB3: » Klemmleiste TB2:
200V AC? 200V AC?
DRY1 zw. R4-S2 DRY1 zw. R4-S2
DRY2 zw. R5-S3 DRY2 zw. R5-S2
ja ja
E/erbindung zw. TB2 und J
TB3 prifen
Hauptschalter aus-
schalten, Heizung
apstecken. ) 5 Hauptschalter aus-
Widerstand in Ord”‘iglgo- schalten, Bimetall von TB2
DRY1 40~50Q
o trennen. .
DRY2 40-~50Q nein | Haben alle Bimetalle
DRY1 30~35Q7™* *» Durchgang?
DRY2 30~35Q 7™ o

ja nein

|

Verbindung zw. TB2
und SSR prifen

Spannung zw. TB2 und
SSR (Eingangsseite):
200V AC?

DRY1zw. S2-SSR21
DRY2zw. S3-SRR22

Verbindung
n. lvon CN1
rifen

p

ja

SSR-Eingangsspannung:
5V CD?

SSR21 zw. +und -
SSR22 zw. +und -

erbindung
zw. J9 (SSR)
und SSR21/22
rafen

ja

A

[SSR21/22 austauschen }
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Fehlersuche

Reparatur

Badtemperatur Uberschreitet den Sollwert (Tankniveau und Umwalzpumpen sind in Ordnung)

LEDs auf SSR AUS
(leuchten nicht)?

DEV LD1
FIX-2 LD2
STB-3 LD3

nein

Keine Spannung zw. den
Anschlissen auf TB2:

DEV zw. S1-T1
FIX-2 zw. S1-T2
STB-3 zw. S1-T3

ja

(Klimaanlage erforderlich

Legende:

ZW. = zwischen

- =und

DEV = DEV-Heizung
FIX-2 = FIX-2 Heizung
STB-3 = STB-3 Heizung
SSR = SSR-Karte
CPU = CPU-Karte

Zeigt das Display die
tatsachliche Temperatur an?

ja

Spannung zw. J6 (SSR) und
Testpin TP4 GND (CPU):
4-5V DC?

DEV zw. J6-1A-TP4
FIX-2 zw. J6-1B-TP4
STB-3 zw. J6-2A-TP4

nein

|_nein Temperaturfihler aus-
tauschen, Verbindung prifen

Spannung zw. J6 und
Testpin TP4 GND (CPU):
4-5V DC?

ja

nein
ﬂ SSR austauschen

"I DEV zw. J6-1A-TP4
FIX-2 zw. J6-1B-TP4
STB-3 zw. J6-2A-TP4

ja nein

J6 (CPU) und

Verbindungen prifen:
J6 (SSR)

[CPU austauschen

1.18 15.10.97
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Reparatur Fehlersuche

Trocknertemperatur steigt nicht (Tankniveau und Umwalzpumpen sind in Ordnung)

Leuchtet LED auf SSR?
DRY LED21 nein  Zeigt das Display die nein | Temperaturfihler aus-
» tatsachliche Temperatur an? tauschen, Verbindung piifen
ja ja

Spannung zw. J6 (SSR) und
: . Spannun .J6 und
Testpin TP4 GND (CPU): Tgstpir?T?DzWGNDléCPU)'
4-5V DC? nein :
» 4-5V DC?
DRY1 zw. J6-11A-TP4
DRY2 zw. J6-11B-TP4 BE% ia jg‘ﬁg‘gj

ja ja nein

Keine Spannung zw. den

Anschlissen auf TB2: nein _
DRY1 zw. R4-S2 | —1 SSR austauschen j Verbindungen prifen:

DRY2 zw. R5-S3 J6 (CPU) und
J6 (SSR)

[CPU austauschen j

Verbindung zw. J4 (SSR)
und TB2 prifen

Legende:

Zw. = zwischen

- =und

DRY1 = Trocknerheizung 1
DRY2 = Trocknerheizung 2
SSR = SSR-Karte

CPU = CPU-Karte
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Fehlersuche Reparatur

Heizung - Verdrahtungsplan

STB3 FIX2
"H3 Bi3' "H2 B2

e o — I
I Steuerelektronik [31]s3|Rs|s2|R4| G |s1]T3|R3|s1]T2/R2| G |S1|T1]R1| TB2 |
S o |
| N N
| R W |
i — | ..
s w[le o 5 ] | Temperaturfuhler
| Dl A A — 1 F1 | l—
[ g .
-~ —Q@jﬁ
&)g Eg — P e I% Fe ‘T T | DEV
o [&] [
| @
. ~ HIE ~ ~ BB HIE ~ | FIX2
| I I SSR22 || SSR21 SSR-PCB SSR3 || SSR2 || SSR1 T3
|1 2 3 4 5 6| + i | s - Ji + -]+ i | s - . STB3
| 2 3 7 5% Nt i |
| | 1 o (L) Trockner
| Q Q ? "g% % LD21 LD3 LD2 LD1 —
L ) |
| 4 . o [p—g
5 28 T4
| DRY
| é 6 Y 2
-2 e 5 TB4
(o)
| olNe | |
T e J6[ 015801540118 d11A 2A 018 01A | L L .
| ac i
200V |
| JGI 15B015A011B 0 11A 2A ©1B 1A| J4| o o| .
1203456780910 |
| CPU-PCB i
CFP69
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Reparatur

Fehlersuche

Umwalzpumpe arbeitet nicht

v Tankniveau in Ordnung

Hinweis Wenn die Pumpen im Testmodus arbeiten, sind die Anschlisse in Ordnung.

Leuchten alle LEDs auf SSR?

DEV1 LD4
DEV2 LD6
BL LD6
FIX-1, 2 LD6
STB-1, 2, 3 LD7

nein

Spannung an der Klemm-
leiste (SSR): 100 V AC?

DEV1 zw. 2-3
DEV2 zw. 2-5
BL zw. 2-5
FIX-1, 2 zw. 2-5
STB-1,2,3 zw. 2-6

nein

Spannung zw. J6 (SSR) und
Testpin TP4 GND (CPU):
<0,7vDC
DEV1
DEV2

BL zZw.
FIX-1,2 zw.
STB-1,2,3 zw.

ZW.
ZW.

J6-2B-TP4
J6-3B-TP4
J6-3B-TP4
J6-3B-TP4
J6-4A-TP4

nein

A 4

ja

[SSR austauschen

Spannung zw. J6 und
Testpin TP4 GND (CPU):
<0,7vDC

Sicherungen auf SSR in
Ordnung?
DEV1
DEV2

BL

FIX-1, 2
STB-1, 2,3

F3
F4
F4
F4
F5

Verbindung zw. Klemmleiste
und allen Umwalzumpen in
Ordnung?

ja nein

[Pumpe austauschen }

[\/erbindung prifen }

Legende:

ZW. = zwischen
- =und

SSR = SSR-Karte
CPU = CPU-Karte

A 4

DEV1 zw. J6-2B-TP4

DEV2 zw. J6-3B-TP4

BL zw. J6-3B-TP4

FIX-1,2 zw. J6-3B-TP4

STB-1,2,3 zw. J6-4A-TP4
ja nein

Verbindung zw. J6
(CPU) und J6 (SSR)
prufen

[CPU austauschen }

| nein [S

icherung austauschen }

Verbindung J2 auf SSR in
Ordnung?

|_nein V

ja

[SSR austauschen

erbindung von J2 prifen }

AGFA FP 100/ FP 200
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Fehlersuche Reparatur
Umwalzpumpe - Verdrahtungsplan
Schwimm-
Umwalzpumpen schalter

I Steuerelektronik

200V TF 100V
¢
240V

ov

| o

ISTBS STB2 STB1 FIX2 FIX1

I STB3 FIX2 DEV |

— . —_.

SSR-PCB ssr7 | | ssre | | ssrs | | ssr4 |

+ -| |+ -l |+ + - .

LD7 LD6 LD5 LD4 |

J6 | 0158515 4A 03B 53A 028 | |

J6 [ 158515 4A 03B 53A 028 | J5 |

55 4 3 21 |

CPU-PCB ;
CFP70
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Reparatur

Fehlersuche

Regenerierpumpe arbeitet nicht

v Tankniveau in Regenerator- und Ablauftank in Ordnung

Hinweis Wenn die Pumpen im Testmodus arbeiten, sind die Anschlisse in Ordnung.

Leuchten alle LEDs auf SSR?

DEV LD9

BL LD10
FIX LD11
STB LD12

nein

ja

Spannung zw. J6 (SSR) und
Testpin TP4 GND (CPU):

<0,7V DC?

DEV zw. J6-5A-TP4
BL zw. J6-5B-TP4
FIX zw. J6-6A-TP4
ST3 zw. J6-6B-TP4

nein

ja

v

[SSR austauschen

Spannung an der Klemm-
leiste (SSR): 100 V AC?

DEV ZW. 2-8
BL ZW. 2-9
FIX ZW. 2-10
STB ZW. 2-11

A 4

Spannung zw. J6 und

Testpin TP4 GND (CPU):

nein

Sicherungen F6 auf SSR in
Ordnung?

<5VvDC?

DEV zw. J6-5A-TP4

BL zw. J6-5B-TP4

FIX zw. J6—6A-TP4

ST3 zw. J6-6B-TP4
ja nein

v

Verbindung zw. J6
(CPU) und J6 (SSR)

prifen

[CPU austauschen

| nein S

icherung austauschen

Verbindung zw. Klemmleiste
und allen Regenerierpumpen
in Ordnung?

ja nein

[Pumpe austauschen }

(Verbindung prifen

Legende:

ZW. = zwischen
- =und

SSR = SSR-Karte
CPU = CPU-Karte

Verbindung J2 auf SSR in
Ordnung?

| nein |V

erbindung prifen

ja

[SSR austauschen

AGFA FP 100/ FP 200
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Fehlersuche

Reparatur

Regenerierpumpe - Verdrahtungsplan

| Steuerelektronik

Regenerierpumpen Schwimmschalter
|STB Ex BL DE\/1| (Regeneratortanks) (Ablauftanks)

ETTT TEEE 64

Trockner | \11\2\10\9\2\8\ | TB4

| 1 |
200V TF 100V —|
2™ |
| 240V 3
ﬁ |
| ov L o s = = N L
SSR12 SSR11 SSR10 SSR9 |
| ov + -1 |+ -1 1+ -1 |+ —
| O~ O O |
LD12 LD11 LD10 LD9 |
| J6| 01585154 6A 05B 05A 048 | |
| J6| 15B 015A 6A O5B O5A 4B| J5| | J8| | |
7 8 0 10 71 1213 14 15 16 7778 |
| CPU-PCB
CFP71
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Reparatur

Fehlersuche

Antriebsmotor arbeitet nicht

Hinweis Wenn der Motor im Testmodus arbeitet, sind die Anschlisse in Ordnung.

Leuchtet LED LD14 auf
SSR?

nein

Spannung an der Klemm-
leiste (SSR): 100 V AC?

zw. 13 und 2

nein

Spannung zw. J6—-7B (SSR)
und Testpin TP4 GND (CPU):
<0,7Vv DC?

nein

ja

v

[SSR austauschen

Sicherungen F8 auf SSR in

.| Ordnung?

Spannung an der Klemm-
leiste (SSR): 100 V AC?

ZwW. 14 und 2

nein

ja
v

Verbindung von J2 (SSR) in

nein

£

Ordnung?
[

[SSR austauschen

Sicherheitsschalter der
oberen Abdeckung in

Spannung an Klemmleiste
des Trockners (TB4):
100 V AC?

zZw. 13 und 2

ja

Verbindung zw. Klemmleiste
und Antriebsmotor in

v

nein

|_nein Verbindung prifen

Ordnung?

nein ‘
—

ja

Verbindung zw. Sicherheits-
schalter und Klemmleiste
(SSR) prufen

erbindung zw. allen
Anschlissen der SSR und
den zugehdrigen Trockner-
anschlissen prifen

A 4

Spannung zw. J6-7B und
Testpin TP4 GND (CPU):
<0.7VDC?

ja nein

Verbindung zw. J6

(CPU) und J6 (SSR)
prifen

[CPU austauschen

S

nein

icherung austauschen

Vi

erbindung prufen

Sicherheitsschalter
austauschen

Ordnung?
- Legende:
ja .
ZW. = zwischen
Antriebsmotor und - f und
Kondensator austauschen SSR = SSR-Karte
CPU = CPU-Karte
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Fehlersuche

Reparatur

Antriebsmotor - Verdrahtungsplan

Antriebsmotor

|
| SSR.PCB T8 | 11413 12] ‘ 1] |
l 200V TF 100V % F8 |
| 24)0V O2 Z |
| . ° || i
i SSR14 |
ov N ,
i s :
! LD14 |
| |
l J6 [ 0158015 7B | |
|
i JGI 15B015A 7B | :
i CPU-PCB i
CFP72
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Reparatur Fehlersuche

Trocknerventilator arbeitet nicht

Hinweis Wenn der Trocknerventilator im Testmodus arbeitet, sind die Anschlisse in Ordnung.

Leuchtet LED LD13 auf Spannung zw. J6—7A (SSR) Spannung zw. J6—-7A und
SSR? _ und Testpin TP4 GND (CPU): Testpin TP4 GND (CPU):
L hem _ ,'<0,7VDC? nein <0.7VDC?
ja 1 ja ja nein
[SSR austauschen } Verbindung zw. J6

(CPU) und J6 (SSR)
prifen

Sicherungen F7 auf SSR in

Ordnung? nein [Sicherung austauschen } [CPU austauschen j
—

v

Spannung an der Klemm-
leiste (SSR): 100 V AC? _ Verbindung von J2 (SSR) in .
zw. 12 und 2 e Ordnung? L{Verbindung von J2 priifen }
. ja
ja v
[SSR austauschen J

A 4

Spannung an der Klemm-
leiste (Trockner):
100 V AC? |_nein

zwischen 12-2

erbindung zw.allen
Anschlissen der SSR und
den zugehdrigen Trockner-
anschlissen prifen

ja
v

Verbindung zw. Klemmleiste

und Trocknerventilator in |_nein ) .
Ordnung? 4ﬂ Verbindung prifen J

ja

Trocknerventilator
austauschen

Legende:

ZW. = zwischen
- =und

SSR = SSR-Karte
CPU = CPU-Karte
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Fehlersuche Reparatur
Trocknerventilator - Verdrahtungsplan
Trocknerventilator
Trockner 12| 2 TB4
| Steuerelektronik |
i T8 | [12]2] | | '
SSR-PCB |
. 1 .
| 3 |
i 20)0V TF 100V 2 ZF7 !
240V 3 |
| ov — — |
: SSR13 .
| ov + - |
i & .
LD13 |
l J6 [ 0158015 A | |
i J6 [ d1sBo15A A | |
| CPU-PCB i
CFP73
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Reparatur

Fehlersuche

Abluftgeblase arbeitet nicht

Hinweis Wenn das Abluftgeblase im Testmodus arbeitet, sind die Anschiisse in Ordnung.

Spannung an der Klemm-
leiste (SSR):

100 V AC?

zwischen 1 und 2

nein

Sicherungsautomat CP-3 in
Ordnung?

Verbindung zw. Klemmleiste
und Abluftgeblase in
Ordnung?

Abluftgeblase austauschen J

nein Sicherungsautomat
—»‘ austauschen
ja
Verbindung von CN1 in nein Verbindung von J6 (CPU)
Ordnung? 44 und J6 (SSR) prifen
ja
[Hauptschalter einschalten }
L[Verbindung priifen }

AGFA FP 100/ FP 200
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Fehlersuche Reparatur
Abluftgeblase - Verdrahtungsplan
Abluftgeblase
§

U U B —
i Steuerelektronik ] |
| SSR-PCB ™ = :
: zzgz TF  1oov . CP-3 |
| . |
| w |
| |
| |

CFP74
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Reparatur

Fehlersuche

VerschlulBmagnet arbeitet nicht

4 4 <4 «

Hinweis

Leuchtet LED LD19 auf
SSR?

DRIVE-Schalter AN
Entwicklungsbereitschaft wird am Display angezeigt
Filmladeboxdeckel geschlossen
Leader oder Film wird erkannt

Filmladeboxdeckel-Schalter
(Erkennung: offen / geschlos-
sen) in Ordnung?

(mittels Statusabfragen
prifen)

ja

v

Spannung zw. J6-10A (SSR)
und Testpin TP4 GND (CPU):
<0,7VvDC?

L
Verbindung zwischen CN5

und VerschluBmagnet in
Ordnung?

ja nein

v

VerschluBmagnet
‘ austauschen ‘

[Verbindung prifen ]

Legende:

ZW. = zwischen
- =und

SSR = SSR-Karte
CPU =CPU-Karte

nein R
ja
Spannung zw. den Testpins
1 und 2 von CN5 (Filmlade-
box): nein
24V DC?

Spannungzw. 3A und 3B
von CN4 (Filmladebox):

» 24V DC?

l ja nein
Verbindung zw. CN4
und CN5 prufen

Spannung zw. den Pins 5
und 6 von J7 (SSR):
24V DC?

Wenn der VerschluBmagnet im Testmodus arbeitet, sind die Anschliisse in Ordnung.

siehe dazu das Diagramm

e auf der folgenden Seite

Spannung zw. J6-10A und
Testpin TP4 GND (CPU):
<0,7VvDC?

>

Verbindung zw. J6

nein

nein

(CPU) und J6 (SSR)
prufen

[CPU austauschen J

Spannung zw. den Pins 1
und 2 von J1 (SSR) auch

nein

ja

v

Verbindung zw. J7 (SSR) und
CN4 (Filmladebox) prifen

24V DC?

ja nein

v

[SSR austauschen J

Sicherungsautomat CP-4 in
Ordnung?

ja nein

v

‘ Sicherheitsschalter ‘
austauschen

[CP—4 austauschen }

AGFA FP 100/ FP 200
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Fehlersuche

Reparatur

Funktion des Filmladebox-Deckelschalters sicherstellen

Filmladebox-Deckelschalter
in Ordnung?

Statusabfragen Display
geschlossen 1
gedffnet 0

ja nein

(Funktion in Ordnung J

Pins 3 und 4 von CN5
(Filmladebox) kurzschliel3en.

Werden Zustande richtig
angezeigt?

Zustand Display
geschlossen 1
offen 0

nein

|-

Verbindung zwischen CN5
und Deckelschalter in

Ordnung?
ja nein
v
Deckelschalter
austauschen

(Verbindung prifen

Pins 17A und 17B von J2
(CPU) kurzschlielRen.
Werden Zustande richtig
angezeigt?

Zustand Display
geschlossen 1
offen 0

nein

Pins 17A und 17B von CN2
kurzschliefRen.

Werden Zustande richtig
angezeigt?

Zustand Display
geschlossen 1
offen 0

ja

Verbindung zw. CN2 und
CNS5 (Filmladebox) prifen

l ja nein

Verbindung zw. J2
(SSR) und CN2 (Film-
ladebox) priufen

[CPU austauschen J

Legende:
ZW. = zwischen
SSR = SSR-Karte
CPU = CPU-Karte
1.32 15.10.97
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Reparatur

Fehlersuche

VerschluRmagnet - Verdrahtungsplan

VerschluBmagnet

aill

CNs[ o1 02 43 4 o5 |
\

Deckelschalter

Filmladebox o J3a 438 | cN4 CN2 o o17A El
|§eue_relek_tron?_________o_:;ﬂ_ ............ _._!
| SSR-PCB —— |
5 :
i 209\/ - DC24V ; LED%;‘ |
. 240V 703 ‘ L |
| — i
| Tgts .
i h 1] |

c E
i PC1-3 |
| ‘ '
| J6| o158 0154 10A |
| | | _
' |
J6 | 41584154 10A J2 i
l | | |
17a] o

l CPU-PCB 78| |
| :

CFP75
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Fehlersuche Reparatur

Andruckmagnet arbeitet nicht

v DRIVE-Schalter AN

v Entwicklungsbereitschaft wird am Display angezeigt
v Filmladeboxdeckel geschlossen

v Leader oder Film wird erkannt

Hinweis Wenn der VerschlulBmagnet im Testmodus arbeitet, sind die Anschliisse in Ordnung.

Leuchten LEDs fur Andruck- Leader-Sensor und Andruck-
magnete auf SSR? _ sensor funktionieren? _
AM links LD17 — | (mittels Statusabfragen LT siehe dazu das Diagramm
AM rechts LD18 priifen) auf der folgenden Seite
ja l ja
Spannung zw. J6 (SSR) und Spannung zw. J6 und Testpin
Testpin TP4 GND (CPU): TP4 GND (CPU):
<0,7V DC? <0,7V DC?
AM links zw. 9A-TP4 | |ain AM links zw. 9A-TP4
AMrechts zw. 9B-TP4 AMrechts zw. 9B-TP4
ja l ja nein
[SSR austauschen } Verbindung zw. J6
(CPU) und J6 (SSR)
prufen
Spannung an CN4 Spannung an J7 (SSR):
(Filmladebox): 24V DC CPU austauschen
24V DC? AM links zw.  1-2
AMlinks  zw. 1A-1B nein AMrechts  zw. 3-4 nein
AMrechts zw.  2A-2B > ‘
ja ja
Verbindung zwischen CN4 ﬁerbindung zw. J7 (SSR) urﬁ Spannung zw. den Pins
und Andruckmagnet in CN4 (Filmladebox) prufen 1 und 2 von J1 (SSR):
Ordnung? 24V DC?
o /
ja nein ja nein
Andruckmagnet (SSR austauschen }
austauschen
[Verbindung prufen J Sicherungsautomat CP-4 in
Ordnung?
ja nein
Legende: _ Verbindung von J1
ZW. = zwischen ‘ (SSR) priifen ‘
- =und
AM = Andruckmagnet
SSR = SSR-Karte [CP-4 austauschen }

CPU = CPU-Karte
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Reparatur

Fehlersuche

Funktion des Leader-Sensors und des Andrucksensors sicherstellen

Leader-Sensor und
Andrucksensor in Ordnung?
Statusabfragen Display
erkannt 1

nicht erkannt 0

ja nein

[Sensoren funktioniererﬂ

Spannung am Pin CN2
(Filmladebox):

5V DC?

Leader ZW. 6A-6B
AS links ZW. 8A-8B
ASrechts zw. 10A-10B

nein

| _nein _'ASrechts

ja

CN2 (Filmladebox)
abstecken. Werden die
Zustande des Stromkreises
richtig angezeigt?

Leader ZW. 7A-7B
AS links ZW. 9A-9B
ASrechts zw. 10A-10B
Zustand Display
geschlossen 0

offen 1

nein

Spannung am Pin J2 (CPU):
5V DC?

Leader ZW. 6A—-6B
AS links ZW. 8A-8B
zw. 10A-10B |

ja
v

[CPU austauschen

Werden die Zusténde zw.
den Pins von J2 (CPU)
richtig angezeigt?

Leader ZW. 7A-7B
AS links zZw. 9A-9B
ASrechts zw. 11A-11B
Zustand Display
geschlossen 1

offen 0

ja

[»

CPU austauschen

nein

Verbindung zw. J2 (CPU)
und CN2 (Filmladebox)
prifen

_ Verbindung zw. J2 (CPU)
M und CN2 (Filmladebox)
prufen

. . Legende:
Verbindung zwischen CN2 7W = zwischen
und Deckelschalter in |_nein Verbindung prifen _ =und
2

Ordnung? Leader = Leader-Sensor

! ja AS = Andrucksensor

SSR = SSR-Karte

[Sensor austauschen ‘ CPU = CPU-Karte
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Fehlersuche Reparatur
Andruckmagnet - Verdrahtungsplan
Andruckmagnete Andrucksensoren Leader-
— | | sensor
(R) (L) (R) L)
IJE-IC_I(I-IA_l ECKA ECKA
g | R
lade-
Filmladebox box
CN4| 3B 03A 428 52a 018 01A | CN2 [briBS11ab10BO10Ad 9B d9A 8B d8A 078 G7A JeB SeA|
| steuerelektronik ERREE |
' SSR-PCB
| o - |
. 1 pa—
| 200V TF 2
I ooy 3 Lf LD18 LD17 |
Ho

| — N |
! T gfc & _
| TR2 TR1
. ov B B |
| - |
! T glc =&
| pPc1-2 || PC1-1 |
I + ||+ -
i J6 [ o15B015A R |
l J6 [ b158515A B doa | J2[5nBSriabi0Bo10ad 9B bon deB dea S7B d7A deB deal |
l CPU-PCB |
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Reparatur

Fehlersuche

Schneidemagnet arbeitet nicht

Hinweis Wenn der Schneidemagnet im Testmodus arbeitet, sind die Anschlisse in Ordnung.

Leuchten LEDs fiur Schneide-
magnete auf SSR?

SM links LD15

SM rechts LD16

ja

Sicherung F8 (SSR) in
Ordnung?

ja

Spannung an CN3 (Film-
ladebox):
100V AC?

SM links ZW.

nein

———| prufen)

‘L{Sicherung austauschen

nein

Schneidesensor funktioniert?
(mittels Statusabfragen

ja

v

Spannung zw. Pin J6 (SSR)
und Testpin TP4 GND (CPU):
<0,7Vv DC?

SM links zw. 8A-TP4

SM rechts zw. 8B-TP4
ja

[SSR austauschen }

Spannung an J5 (SSR):
100V AC?

SM links ZW.
MSM rechts  zw.

(.IAJI—‘
a1 N

C.IIJH
a1 N

SM rechts ZW.

ja

Verbindung zwischen CN3
und Schneidemagnet in
Ordnung?

ja nein

Schneidemagnet ‘
austauschen

[\/erbindung prifen J

A 4

nein

nein

nein siehe dazu das Diagramm
4{ auf der folgenden Seite

Spannung zw. J6 und Testpin
TP4 GND (CPU):
<0,7vDC?

SM links zw. 8A-TP4
SM rechts zw. 8B-TP4
nein

|-

Verbindung zw. J6

(CPU) und J6 (SSR)
prifen

[CPU austauschen }

|
Verbindung zw. J5 (SSR) und
CN3 (Filmladebox) prifen

Legende:

Zw. = zwischen

- =und

SM = Schneidemagnet
SSR = SSR-Karte

CPU = CPU-Karte

Ordnung?

E

[SSR austauschen }

» Verbindung von J2 (SSR) in

nein

Verbindung von J2 '
‘(SSR) prifen ‘

AGFA FP 100/ FP 200
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Fehlersuche Reparatur

Funktion des Schneidesensors sicherstellen

Schneidesensor links und
rechts in Ordnung?
Statusabfragen Display
erkannt 1

nicht erkannt 0

ja nein

Beide Sensoren
funktionieren

Spannung am Pin CN2 Spannung am Pin J2 ( CPU):
(Filmladebox): ist5VDC
SV DC? SSlinks  zw. 12A-12B :
SSlinks  zw. 12A-12B SSrechts zw. 14A-14B Verbindung zw. J2 (CPU)
SSrechts zw. 14A—14B | nein |_nein und CN2 (Filmladebox)
’ prifen
ja ja
[CPU austauschen }
Werden die Zustande von Werden die Zustande zw.
CN2 (Filmladebox) richtig den Pins von J2 (CPU) richtig
angezeigt? angezeigt?
SS links zw. 13A-13B SS links 2w.  13A—13B
SSrechts zw. 15A-15B SSrechts zw. 15A—15B
Stromkreis Display Stromkreis Display
geschlossen 0 geschlossen 1 Verbindung zw. J2 (CPU)
offen 1 offen 0 und CN2 (Filmladebox)
nein |_nein prifen
ja ja
[CPU austauschen }

Verbindung zw. CN2 und den

Schneidesensoren in nein ; ;
| Verbindung sicherstellen .
Ordnung? g J Legende:

- ZW. = zwischen
ja ~
v - =und
Sensor austauschen SS = Schneidesensor
SSR = SSR-Karte

CPU =CPU-Karte

1.38 15.10.97 AGFA FP 100/ FP 200



Reparatur Fehlersuche

Schneidemagnet - Verdrahtungsplan

Schneidemagnete Schneidesensoren
P
R) L ' @ u_ !
cuT cuT
SO SO ECKA ECKA
Film- JJ LL JJ LL
lade-
Filmladebox box
CN3 | 504030201 | CN2 | 15B0 15A014B014A013B013A012B 12A|
| Steuer- | ]
- elektronik ‘ |
| [ Te] [reeleiei]s
! SSR-PCB |
| o — |
200V TF 100V s |
| 240V > .
O

. 3 |
| ov o4 - il - .
' ssRi6| | ssRis5 |
| ov + — + — .
| cllc '

LD16 LD15 |
l J6 [ 0158015 88 o8A | |
| J6 [ d1s8o15A 88 oA | J2 [ 51585 15A0148514A 0138 13A b12B 1A | |
| CPU-PCB |

CFP77

AGFA FP 100/ FP 200 15.10.97 1.39



Fehlersuche Reparatur

Mechanische Kontrollen

Entwicklungsracks

Justieren der Antriebszahnrader in allen Entwicklungsracks, wenn
— Leaderkarten beschadigt werden

— Zahnrad ausgetauscht wurde

B g L
I

\ | \
4 3 2
CFP78

Markierungsnase

Kettenzahnrad 15 Z&hne (= Antriebszahnrad)
Markierungsnase am Zahnradhals
Mittelzahnrad 15 Z&hne

AWN PR

Einstellung der Zahnréader:
Q Ubereinstimmung der Markierungen (1 und 2) kontrollieren

O Am Mittelzahnrad (15 Z) Stift so einsetzen, daf’ die Markierungsnase auf dem
Zahnradhals (2 und 3) mit der Markierungslinie fluchtet

M

CFP79a

1.40 15.10.97 AGFA FP 100/ FP 200



Reparatur Fehlersuche

Montage des Zahnradabweisers

U Position von Zahnradabweiser (2) und Filmabweiser (3) kontrollieren:

-
). ©
O O O
[\ []
1T

o

S

2

1> ) —>

CFP82

1 Filmlaufrichtung (Pfeile)

AGFA FP 100/ FP 200 15.10.97 1.41



Fehlersuche Reparatur

Trocknerrack

O Antriebswelle und Zahnrad mit der Markierung einstellen

2

—1 [

CFP83

Filmlaufrichtung
Zwischenzahnrad 20 Z&hne
Zahnrad mit Markierung
Antriebszahnrad

A WN P

Einstellung des Antriebszahnrads:

4

i |
a B

Mittelzahnrad 15 Z&hne

Markierungsnase am Zahnradhals
Kettenzahnrad 15 Z&hne (= Antriebszahnrad)
Markierungsnase

CFP84

ODUIN P
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Reparatur Fehlersuche

Einstellung der Zahnrader:

O Am Mittelzahnrad (15 Z) Stift so einsetzen, daf3 die Markierungsnase auf dem
Zahnradhals (2) mit der Markierung auf dem Antriebszahnrad (15 Z) fluchtet

CFP79b

AGFA FP 100/ FP 200 15.10.97 1.43



Fehlersuche Reparatur
Testmodus
Funktionstest aufrufen
FP 100
Arbeitsschritt ausfuhren Display-Anzeige
Funktionstest aufrufen Test
Funkt i onst est
Bestatigen Funkti onst est
YES begi nnen ? JI'N
Ja wahlen VES DEV Hei zung AUS
Gewiinschten Funktionstest siehe Funktionstest -
wahlen und durchfihren Ubersicht, auf der folgenden
oder .
Seite
Ruckkehr zum Entwi ckl ungsbereit
Entwicklungsmodus DEV:37.8°C
FP 200

Arbeitsschritt

ausfihren

Display-Anzeige

Testmodus aufrufen

Test

(1) Statusabfrage
(2) Funktionstest
(3) ROM Version

Mit (2) Funktionstest wahlen

2
REPL
PRM

[ Funktionstests ]
Hei zung
DEV
AUS

Gewilinschten Funktionstest
wahlen und

Funktion auslésen (ON)

ONO

YES

siehe Funktionstest -
Ubersicht, auf der folgenden
Seite

Ruckkehr zum
Entwicklungsmodus

Ent wi ckl ungsberei t
DEV:37.8°C

1.44
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Reparatur

Fehlersuche

Funktionstest - Ubersicht

Hinweis

Die beim Funktionstest angezeigten Displaytexte bei FP 100 und FP 200 unterscheiden

sich nur durch die beim FP 200 angezeigte Uberschrift ,Funktionstest'. Deshalb
erlibrigt sich die Darstellung der vierzeiligen Displays des FP 200.

Test

### = ON / OFF

Legende

**%% Haj zung HHH ***+% DEV, FIX2,STB3, DRY1 oder DRY?2
* k% #HtH ***  DEV; DEV, BL, FIX oder STB
Umwael zpunpe

ol Hitt *** DEV, BL, FIX oder STB
Regeneri er punpe

Ant ri ebsnot or #HtH

Tr ockner gebl aese ###

Messer magnet x  ### X L oder R (links / rechts)
Andruckmagnet x  ### X L oder R (links / rechts)
Deckel - #HtH

ver schl ussmagnet

Al ar nsi gnal #i#

RUN- LED Hitt

DRI VE- LED Hitt

Kuehl gebl aese #H#

AGFA FP 100/ FP 200
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Fehlersuche Reparatur
Anlage
Baugruppen und Filmlauf
‘
(RLS4) | | (RLS5) || (RLSB) | | (RLSD)
(RPU3)
RPU4
CFP51
Nr. Code Bezeichnung Detail Funktion
1 LS1 Schwimmschalter 1 DEV erkennt zu niedriges Niveau im
2 i 1LS2 " 2 FIX-2 jeweiligen Maschinentank
3 LS3 " 3 STB-3
4 RLS4 Schwimmschalter 4 DEV erkennt zu niedriges Niveau im
5 i RLS5 " 5 BL jeweiligen Regeneratortank
6 RLS6 " 6 FIX
7 RLS7 " 7 STB
8 EFF1 Schwimmschalter 8 erkennt zu hohes Niveau im
9 | EFF2 " 9 jeweiligen Ablauftank
10 T1 Temp.Sensor Thermistor 1 DEV mif3t die Entwicklungstemperatur im
11 i T2 " 2 FIX-2 jeweiligen Temperaturkontrollitank
12 i T3 " 3 STB-3
13 T4 " 4 Trockner
14 Bil Temperaturschalter in den DEV Heizung Badertemperatur
15 | Bi2 Temperaturkontrolltanks FIX-2 OFF 47 :C oder h_('jhe_r
16 Bi3 STB-3 ON 35 °C oder niedriger
17 Bi4 Trockner | OFF 80 °C oder héher
Bi5 ON 50 °C oder hoher
1.46 15.10.97 AGFA FP 100/ FP 200




Reparatur Fehlersuche

18 GL Filmerkennung Lichtsender (Infrarot-LED) Filmanfangserkennung

19 PT Filmerkennung Lichtempfanger (Sensor)

20 CUT-L Schneidesensor links (Lichtschranke = LS) 135er Filmendeerkennung links

21 | CUT-R | Schneidesensor rechts (Lichtschranke) Film Filmendeerkennung rechts

22 PUS-L Andruckrollensensor links (LS) 135er Erkennung Filmendetransport links

23 | PUS-R | Andruckrollensensor rechts (LS) Film Erkennung Filmendetransport rechts

24 LES Leaderkarten-Sensor (LS) Leaderkartenerkennung

25 DOS Sensor Filmladeboxdeckel (Mikroschalter) Erkennung: gedffnet / geschlossen

26 PU1 Umwaélzpumpen (Magnetpumpen) DEV-1 Pumpenzustand:

27 i PU2 Hinweis: DEV-2 OFF  wenn die Temperatur-

28 PU3 Die Pumpen laufen, wéhrend sich Film im BL kontrolle von FIX-2

29 | pu4 Gerat befindet. FIX-1 abgeschlossen ist

30 PU5 FIX-2 ON wenn die Temperatur des

31 PU6 STB-1 Tanks FIX-2 sinkt

32 PU7 STB-2

33 PUS8 STB-3

34 RPU1 Regenerierpumpen (Balgenpumpen) DEV Umpumpung der Chemie von

35 RPU2 BL den Regeneratortanks in die

36 RPU3 FIX Maschinentanks

37 RPU4 STB

38 H1 Temperaturkontrolltanks DEV Kontrolle der Temperatur der

39 i H2 Hinweis: FIX-2 Entwicklungsbéader

40 H3 BL und FIX-1 (Uber FIX-2) sowie STB-3

STB-1 und STB-2 (Uber STB-3)
werden indirekt mitkontrolliert
41 H4 Trocknerheizung (Nichrome-Draht) Trockner | Erwarmung der Luft zum
H5 Filmtrocknen

42 M Antriebsmotor (synchroner Motor) Antrieb flr Rackeinheiten

43 FAN1 Abluftgeblase Ableitung von Dampf/Wéarme der
Entwicklungseinheiten

44 FAN2 Trocknergeblase Verteilung der erwarmten Luft zum
Filmtrocknen

45 Csi Sensor fur obere Abdeckung Erkennung: obere Abdeckung
geoffnet / geschlossen

46 ILSW Sicherheitsschalter (Interlock) stoppt den Antriebsmotor, wenn die
obere Abdeckung gedffnet wird

47 SO1 Schneidemagnet links 135er zum Schneiden: Filmende links

48 1§ SO2 Schneidemagnet rechts Fiilm zum Schneiden: Filmende rechts

49 SO3 Andruckmagnet links 135er Filmtransport links

50 i SO4 Andruckmagnet rechts Film Filmtransport rechts

51 SO5 VerschluBmagnet Filmladeboxdeckel-Verriegelung

AGFA FP 100/ FP 200
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Fehlersuche

Reparatur

Sicherungen - Uberblick

Nr. | Wert Typ Male Sicherung fur

F1 250V AC, 3.15A normal ?5.2x20 mm Heizung DEV

F2 250V AC,3.15A normal 2 5.2x20 mm Heizung FIX-2, STB-3

F3 [250V AC, T3.15A |verzogert 25.2x20mm Umwaélzpumpe DEV-2

F4 250V AC, T3.15A |verzdgert 2 5.2x20 mm Umwalzpumpe
DEV-1, BL, FIX-2

F5 250V AC, T3.15A |verzdgert 2 5.2x20 mm Umwalzpumpe
STB-1, 2, 3

F6 250V AC, T3.15A |verzdgert 25.2x20 mm Regenerierpumpe
DEV, BL, FIX, STB

F7 250V AC, T2.00 A |verzdgert 2 5.2x20 mm Trocknergeblase

F8 |[250V AC, T3.15A |verzogert 25.2x20mm Antriebsmotor,

Schneidemagnet L/R

1.48
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Reparatur Schaltplane
Schaltplane
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Reparatur Schaltplane

Verdrahtungsplan, allgemein - FP 100
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AC200V © 0 2°P1 Plo—1 32 ‘ © 0 2°P1 ‘ ‘ Gl GZ G3 GG GS G4 BOARD ‘
} —“op2| |P2o=1t-=~s2 b —“oP2 | o e o e L :
AC240V ) DS I PSSCTH |8 . 3 pa e ‘ | 10 J135 120 X120 4135 4110 [2[3]4]5]6] 7] PT BOARD \
o s 4opa| |Pactd ~s3 m | 4 opa ‘ ‘ 1}1213141516[7” ‘
o 5op5| |Pso>t =3 © o 2op5 \ ] |
©i Lo P6 P6 o——~ S1 | N Lo P6 ‘ | :
= GND | |o o ‘ \ }
i SENSOR
| G : \ !
i @1GND oPTION | i l'LEADER | PUSH _ | cut I |
FPANEL UNIT ) RUN DRIVE | } IJA-lK_CrlE_I IJA-lK_CrlE_I IJA-lK_CrlE_I AKCE| [akcE 26 21 ‘
‘ . teo | T 1 ‘ ‘ !
! ¥ 78 S S989TEER 7T 17] 20 2| fs || TS TS TS IS [[]5en
| KEY BZ |- QO0SPSnRRR8R828 24 | [€a< P RN <m<Am<cn<"\m<m<'~m<m<ﬁm<m<"\m<m<"~m‘
I Sc22rruoannnoon oo ~ -~ ‘ =R 3923289 coLov\Er\cocom%mggg%:guaagﬁﬁﬂﬂﬂgguﬁ:i
—————— £ S £ z z z
n<o<co<co<o<co<on<|{sl Y VL (Y (| ¢ || 2 FToOIToIo ~ ~ ~ = = =
el nmmme] B e (Gl || LS5 - J
- i I I I N I A I O A N - 4
L T T T 1 L 1 1 T T T T 1 1 1
<< o< <<m <COCOLCOLCOLCOCO<TO < m LTIl Lm CONCONLCOOLCOOLCOLCONLCO0OLCNLCODNLCONLCODNLCOLCOLCOLCOCOLCO
NOISE T TANN®®S T W0 CONNDBODOOO T NN k] SHhISvdonlornBraoRodoocp TANNOOTTOWNOCONNDBRDOOOTANNDTNIIT WO GOSN~
FILTER 1 ( REGULATOR 1 < ‘ $/ 3 = ‘ $ 3 -
40 = = 5v
1 3} [TEMBF CP3 (3A) T 10 30 15 20 R IR R=150 R R R R R R
200V I100V Lo 100V 5V|— 1/4w% %1/4w 1/4w% %1/4w Law
) 1 48 CPU BOARD (B0046)
240V 49 Jl J5 J8 J7 J9 J6 Ja
ov : ov ov|—2
? 13 (NL3) (IN14) (IN15) (N16) (NI7) (NI8) (NL9) (IN20) (IN21) (N22) (IN23) (IN24)
T 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 1 2 3 4 56 7 8 910
2

st 17,5V
2 4l ov ov CP4 (4A) FG
. I o %>F45 i | |t2| |13

28 29
, " B [ NI N3-2 N4-3| N1 NA | A B I‘ UPPER COVER 30P [ NI N3-2 N4-3 |
% 5 . 7| 10000uF |~ ) SOLUTION LEVEL REPL. LEVEL EFF. LEVEL \(SOE';,\‘Tslgﬁ) J 42 100V(H) TEMP. SENSOR
T | G AT T
’T 6 ‘ FG I I
B 2 a2 s SSR BOARD (B0042) 22 8 4 1
J6
F1 F2 F3 F4 F5 F6 F7 F8
(N3.15A) (N3.15A) (S3.15A) (S3.15A) (S3.15A) (S3.15A) (s2A) Y] (s3.15A)
LD17_ _LDi8 _LDI9
LD3 LD4 LD5 LD6 LD7 LD9 ILDm L_Dn ‘LDlZ LD13 | LD14 L_Dls L_Dls pci-1 |[pci2 |[Pcia
ssRr1 || ssr2 | [ ssr3 SSRa | | ssRs | | ssre SSR7 SSR9 | [ssr10] [ssri1| [ssri2| [ssri3| [ssria SSR15| [ssr16 ouT17 || ouTis | [ OUT1Y
OuUT1 ouT2 OouT3 ouT4 OuT5 ouT6 ouT7 ouT9 OouT10 OuT11l OouT12 OouT13 ouT14 OuUT15 OouT16
\_‘ | — 7 (+24v)
1 !—‘ é ‘
[ [ Val |
ula 2 3 ¢ [2T:T2lc[s[2[c[4a[s2c[s[2]clel2]clo[2]v[e o w0[ula]z[s[wss]2] Blrasaser] wrasassl
s —— ] W
2 —_
st 003 | B L e 1
ﬂ v \ 1 A INTERLOCK
R1 T1 |S1 |[R2 T2 \/s1 R3 T3 Sl 100v(H SWITCH
0 o % o 0 0 & |T82 [ 'T; T T
- 1 M 8 2 9 10| 2 ll 12 | 2 13 2 |2
1 | ; ‘ Lo | Lol li2] 2 | l PUSH PUSH
| SIS EIE | oo
: : SOLENOID
| T lcogrNG] o oW b TSV& TSVG Taw Téva Té‘vi’ & OO
\ Bi4 H4 Bi5 H5 \  BiL H1|| Bi2 H2| | Bi3 H3| EXEQUSTCOO']\"NGI | \ N1 N DRY !I L R |
1250W _1250W N1 N3-2 N4-3 (OPTION)‘ CIRCULATION PUMP ‘ I Il | ‘ CUT SOLENOID
\ DRY HEATER \ [__s3sow 350W L REPL. PUMP EE% MDg'IF\(/JER SEEII\SASR LOCK DOOR
[DRYERUNIT __ | HEATER | DRYERUNIT __FAN MOTOR SENSOR \ SOLENOID SENSOR
CFP90
AGFA FP 100/ FP 200 15.10.97 2.3



Reparatur Schaltplane

Verdrahtungsplan, allgemein - FP 200
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Reparatur Schaltplane

Verbindungsplan - FP 100
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Reparatur Schaltplane

Verbindungsplan - FP 200
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Installation

Vorinstallation

Vorbereitung durch den Kunden

Taroffnungen flur Geréatetransport messen:
Abmessungen der Verpackung 1240 mm x 680 mm x 1490 mm (L x B x H)

Vorinstallation erledigen:

Die Vorinstallation ist Sache des Kunden sowie eines beauftragten drtlichen
Installateurs. Sie muf3 vor der Inbetriebnahme durch den Agfa-Techniker
abgeschlossen sein. Siehe dazu Rdumliche Voraussetzungen und
Versorgungseinrichtungen in diesem Kapitel.

Lieferungumfang - Standardzubehor, Ersatzteile und Technische Dokumentation -
anhand der beigelegten Liste(n) Uberprifen

Kunde sorgt fiir Ausbildung einer Bedienperson

Checkliste wird vom Kunden vollstandig ausgeftillt etwa 2 Wochen vor der
Installation an den zusténdigen Agfa-Service geschickt

Maflnahmen des Agfa-Technikers

Aufstellen und Funktionstest des Geréats
Ansatz und Einflllen der Chemie (mit Bedienperson)
Produktionstest

Kurzeinfuhrung in die Bedienung fur den Kunden oder die Bedienperson

AGFA FP 100/ FP 200

06.11.97 3.3
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Aufstellort

Raumliche Voraussetzungen

Ort:

Ohne direkte Sonneneinstrahlung,
maximale Helligkeit 10.000 Lux

Platzbedarf: Mindestabstand zwischen Geraten und Wanden 30 cm
Mindestabstand fur Bedienung und Wartung 70-80cm
Empfohlene Stellflache fur die Gerate ca. 12,5 m’
e 700 700
) ‘ ‘
X S i of
] | 9
L 1 —
o — | :
|—@—| 3 - | I mi = |
S | (=] O I |
1 1165 ;
] 8
| NS
XU X (414 : I
580 | |
CFP04/CFPO5
Zusatzlichen Platzbedarf flr Printer / Papierprozessor
beriicksichtigen
Bodenbeschaffenheit: Fest und eben, vorzugsweise aus wasserdichtem Beton.
Boden und Wénde sollten leicht zu reinigen sein.
Tragfahigkeit des Bodens:
Gewicht in kg
leer mit Chemie
FP 100 170 250
FP 200 180 270
Raumbeleuchtung: Tageslicht-Leuchtstoffrohre mit 400 - 1000 Lux
Verdunkelungs-
moglichkeit: Dunkelbox als optionales Zubehor erhaltlich
(nicht im Lieferumfang enthalten)
Raumtemperatur: 15 bis 30 °C
Relative Luft-
feuchtigkeit: 30 bis 80%
Lagerung / Transport: -50 bis +60 °C  Temperaturbereich
bis 95% Luftfeuchtigkeit
3.4 06.11.97 AGFA FP 100/ FP 200
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Hinweis Auf Abtrennung zu Verkaufsbereichen fir Lebens- und GenuB3mittel achten. Der

Klima/Beltftung

Ablufttricher-Kit

Raumliftung

Kontakt von Fotochemikalien und -abféllen oder deren Emissionen mit Nahrungs- und
Genufmitteln oder deren Kontamination ist durch Trennwéande oder durch in ihrer
Wirksamkeit gleichwertige Anlagen, Einrichtungen und Vorkehrungen zu verhindern.

Das Gerat erzeugt ca. 5000 Kcal/h; 60-80% davon kommen vom Trockner.

Um die Warmelast und die durch Verdunstung entstehenden Chemiedampfe
abzuleiten, bieten sich folgende Losungen an:

- Klimaanlage zur Regelung von Raumtemperatur und Luftfeuchtigkeit

— Absaugung, da ein regelmaRiger Austausch der Raumluft in den Arbeitsraumen
dringend empfohlen wird und in vielen Landern vorgeschrieben ist.

Die Absaugung sollte direkt am Entlufter fir Chemiedampfe (Geratertckseite)
installiert werden.

Damit Emissionen nicht in andere Bereiche gelangen, ist die Abluft der Absaugung
direkt ins Freie zu fihren. Technische Hilfe: siehe Ablufttrichter-Kit.

— Als Alternative kann bei Raumtemperaturen ab 33 °C ein zusatzliches Kihlaggregat
eingebaut werden.

Ein magnetisch haftender Ablufttrichter mit Schlauchanschluf3, zur Koppelung mit einer
Luftabsaugung, ist optional erhéltlich (Bestellnummer: Typ 8501/163).

Um schadliche Gase in der Raumluft und Geruchsbelastigungen vollstéandig zu
vermeiden, ist die Abluft des Trockners ins Freie zu leiten.

Fur ausreichende Beluftung am Arbeitsplatz sorgen. Wenn keine Raumklimatisierung
installiert ist, empfehlen wir hierzu einen Luftwechsel von mindestens 8-10fach pro
Stunde im Arbeitsbereich des Filmprozessors.

Emissionen beim Filmprozessorbetrieb

Aus den Fotochemikalienldsungen kdnnen fliichtige Stoffe an die Umgebungsluft
abgegeben werden. Da bei einigen Gasen die Geruchsschwelle zum Teil sehr niedrig
liegt, kdnnen in unglinstigen Fallen Geruchsbelastigungen auftreten, obwohl die
maximalen Arbeitsplatzkonzentrationen flr diese Stoffe langst nicht erreicht sind.

Die Geruchsbelastigungen kdnnen durch ausreichende Raumliftung, -klimatisierung
oder grundsatzlich durch die Ableitung der Abluft ins Freie vermieden werden.
Technische Hilfe: siehe Ablufttrichter-Kit.

AGFA FP 100/ FP 200
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Versorgungseinrichtungen

Wasseranschlu3 und Abfluf3

Ein direkter Wasseranschluld am Geréat ist nicht erforderlich. Ein Waschbecken sollte
zum problemlosen Reinigen der Racks und fur das Ansetzen der Chemie vorhanden
sein. GroRe ca. 100 x 30 x 30 cm (L x B x H).

Ein AbfluR am Gerat wird nicht benétigt, da zwei Uberlauftanks eingebaut sind. Wenn
diese voll sind, kbnnen sie in handelslibliche Kanister entleert werden.

Entsorgung von gebrauchten Chemikalien und Waschwasser:

Falls die wasserrechtlichen Vorschriften eine Einleitung gebrauchter fotografischer
Bader in die offentliche Kanalisation, auch nach Vorbehandlung, nicht zulassen, muf3
eine Beseitigung nach den abfallrechtlichen Vorschriften erfolgen.

Waschwasser aus Entwicklungsanlagen mit prozef3bedingt geringen Badanteilen
unterliegt bei Einleitung in die 6ffentliche Kanalisation 6rtlichen und oft auch
Uberregionalen Abwasservorschriften.

Besorgen Sie sich ggf. von Ihrem 6rtlichen Entsorger Kanister, worin Sie die
verbrauchte Chemie aus den Uberlauftanks bis zur Entsorgung sammeln kénnen.

Hinweis Zur Entsorgung von Abwasser und verbrauchten Chemikalien siehe auch Entsorgung

im Kapitel Allgemein.

Elektrische Leistung

Warnung

Bei einphasigem Anschluf’ ausschlie3lich CEE-Normstecker verwenden.
Alternativ ist Festanschlu3 des Gerates moglich.
Damit ist Anschluf’3 Phase - Phase sichergestellt (unverpolbar)

FP 100 ist fur den einphasigen Anschlul? vorbereitet. 3-Phasen-Betrieb mit
zusatzlichem Adapter mdoglich.
FP 200 ist fur dreiphasigen Anschluf3 vorbereitet.

Trage Absicherung ist erforderlich wegen des hohen Einschaltstroms. Die
AnschluBwerte richten sich nach der folgenden Tabelle:

FP 100 FP 200
220V | 230V | 240V | 220V | 230V | 240V
1-phasig 15A | 16A | 16A | 21A | 22A | 23A
3-phasig 5A 6A 6A 8 A 8 A 9A

U AnschlulZkabel (Stecker zu Aufstellort) bereitstellen.

Fehlerstromschutzschalter

U Grundsatzlich ist in der Hausinstallation ein FI-Schalter mit Abschaltstrom 30 mA zu
verwenden.

3.6 06.11.97 AGFA FP 100/ FP 200
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Transport / Aufstellen des FP 100/ FP 200

O FP 100/ FP 200 zum Aufstellort transportieren:
— wie in der Abbildung gezeigt oder

- mittels Laufrollen

CFP39

U Vorderseite des Gerats (beim Regenerierungstank) anheben und Bodenwanne
unterlegen

AGFA FP 100/ FP 200 06.11.97 3.7
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Checkliste FP 100 / FP 200

O Diese Liste rechtzeitig vor der Installation vollstandig ausgeftillt an den zustandigen
Agfa-Service zurlickschicken.

nein ja

1 Lieferung Sorgt der Kunde, dal3 am Tag der Lieferung keine Autos vor dem Zugang O O

geparkt werden?

Kann der Lieferwagen bis vor den Zugang fahren? O O
2. Transport Ist der Aufstellraum ebenerdig? O O

Wenn nicht:

- in welchem Stockwerk?

- ist ein Lastenaufzug vorhanden? O O

- Transport tUber Treppen notwendig? O O

- gibt es Gange mit zu engen Ecken? O O
3. Ort - Lage Hat der Zugang zum Aufstellort, z.B. Turen, die erforderlichen O O

Mindestmafie?

Sind die Transporteure tber den richtigen Transport des Geréts O O

informiert?

4 Ort - Bedingung Sind die Standortbedingungen erfullt?
- kein direktes Licht?
- keine zu starken Lichtquellen?
- Ist der Bodenbelag geeignet?

O 0O o0ood
O 0O 0o od

- Sind ggf. Hygienemafinahmen erfiillt (z.B. Trennwénde
zu Bereichen fir Nahrungs- und GenuBmittel)?

5. Versorgungs- Wird eine Absaugung installiert oder
einrichtungen ist sie vorhanden?

Ist fur die Elektroinstallation (Vorinstallation) gesorgt?
Ist ein Wasseranschluf3 vorhanden?
Ist ein Wasserbecken vorhanden?

O 0O 0o o0ooOo.o
O 0O 0o oo

Ist eine Dunkelbox zum Vorbereiten der Filmformate 120, 220,
110, 126, 1X240 vorhanden?

Ist fir die Entsorgung der Chemie gesorgt? O O

6. Aufstellung Bleibt der Kunde (Operator) wéahrend der Aufstellung in der Nahe? O O
Ist es mdglich, die Aufstellung am Abend fortzusetzen? O O

7. Verbrauchs- Hat der Kunde Verbrauchsmaterial bestellt? O O
material - Chemie / Chemiefilter O O

- Teststreifen O O

AGFA FP 100/ FP 200 06.11.97 3.9
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Besonderheiten:

Bemerkungen:

Kundenanschrift:

Datum / Unterschrift:
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Installation

Gerat in Waage stellen

Nur wenn die Racks sich auf demselben Niveau befinden, kann der Filmtransport
reibungslos funktionieren.

U GeratefliRe herausschrauben, bis die Laufrollen angehoben sind:
19 mm Schraubenschlissel (zusétzlich zum Standardwerkzeug).

U Gerat in Waage stellen:
Wasserwaage ca. 300 mm erst langs (1 und 2), dann quer (3) auflegen

1 3

CFPO6

Hinweis Nach Auffullen der Tanks, sollte das Niveau nochmals mit der Wasserwaage gepruift
werden.

Gerat komplettieren

U Leaderkartenbox am Trocknerausgang
U Filmauffangbox unterhalb des Trocknerausgangs

U Regeneratortanks unten in das Gerét stellen und Niveausensoren und
Ansaugschlauche einsetzen: auf richtige Zuordnung achten (Beschriftung und
Farbkodierung)
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DIP-Schalter auf der CPU-Karte prtfen

U Bevor das Gerat an den Strom angeschlossen wird, Abdeckung der Steuer-
elektronik 6ffnen und prufen, ob die DIP-Schalter auf der CPU-Karte richtig
gesetzt sind.

Funktion Mkl
stellung
DS2-1 | Umwalzpumpe ON | Umwalzpumpen laufen ON
OFF | Wenn nicht benditzt
DS2-2 | Frequenz ON (60 Hz OFF
OFF |50 Hz
DS2-3 | Trockner-Temperatur ON | Temperaturkontrolle OFF
fur 120er Film 20 °C
OFF | Temperaturkontrolle
10°C
DS2-4 | Trockner-Temperatur- | ON | Temperaturkontrolle OFF
kontrolle 40 °C
OFF | Wenn nicht benditzt
DS2-5 | Bader-Temperatur- ON |20 °C Kontrolle der OFF
kontrolle fiir kalte Mindesttemperatur
Regionen / Rdume
(low guard)
OFF | Wenn nicht benditzt
DS2-6 | Regenerierung ON | Basis-Regen.-Menge einstellen | OFF
OFF | Regenerierrate in % einstellen
DS2-7 | frei (Auf OFF setzen) OFF
DS2-8 | Schalter fur Werks- (Auf OFF setzen) OFF
einstellung
DS3-1 | Spracheinstellung Englisch * ON
DS3-2 OFF
DS3-3 OFF
DS3-4 | Basis-Regenerierrate ON | Grundvolumen /24 EXP (135),
25 EXP (1X240) OFF
OFF | Grundvolumen /m (135; 1X240)
Schalter fur Backup- (Auf ON setzen) OFF
Batterie
*  Weitere Sprachen werden demnéchst zur Verfigung stehen:
Japanisch Deutsch Franzosisch | Italienisch Spanisch
DS3-1 OFF OFF ON OFF ON
DS3-2 OFF ON ON OFF OFF
DS3-3 OFF OFF OFF ON ON

06.11.97
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Elektrische Anschliisse

Versorgungsspannung einstellen

Netzspannung bei Auslieferung fur
- TOV (Europa) 230V AC, 50 Hz, 3 Phasen / Neutral (FP 200)
- UL (USA) 210V AC, 60 Hz, 1 Phase (FP 100)

U Ggf. andern; dazu das an die 230 V Netztransformatorklemmen angeschlossene
Kabel (in Abbildung hervorgehoben) an die geeigneten Klemmen anschlieBen

() ||ext|Po|200|208|220[230]240| | TO|100] |SO

——H® |3 |®

CFPO7
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Netzanschluf}

O Im Elektronikbereich Gummischlauchleitung durch Bodenblech und die zum
Kabelquerschnitt passende Zugentlastung (1) fiihren

O Kabel an Klemmleiste TB1 (3) anschlie3en

U Schutzleiter PE an der Masseklemme (2) anschlie3en:
Masseleitung soll 10 mm langer sein als das Netzkabel.

U Netzkabel am Klemmleiste (3) anschlie3en
=

CFPO8
AnschluRschema
. |
TOV UL
|
PE N L1L2 L3 PE N L1 i PE L1 L2 L3 PE N L1
I_M :
|
|
|
|
|
|
|
|
— — | — —
- - ] - -
CFPO2
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AnschluBwerte
TOV UL
FP 100 V 230/400 3N~
A6
V 230/240 1N~ V 208 /220 /230 /240
A 16 A 16
f=50 f=60Hz
FP 200 V 230/400 3N~
A8
V 230/240 1N~ V 208 /220 /230 /240
A 22 A 23
f=50 f=60Hz
FP 100 FP 200
dreiphasig, L1 1,20 kW 1,30 kW
vieradrig L2 1,25 kw 1,80 kw
L3 1,25 kW 1,80 kW
einphasig L 3,70 kW 4,90 kw
Lastverteilung - einphasiges System
—— X1
0 ool X2
1 X3
o 5o X4
2P X5
PE O—‘ 3 X6
2 Yz
CFP0O9
1 Einphasiger Eingang
2 Verdrahtungsklemme
3 Unterbrecherschalter
Lastverteilung - dreiphasiges System
L3 o om=e! X1
X2
L2 o O X3
X4
L1 o folie X5
p———— X6
N o oo
PE OjW 3
2
CFP10
2 Verdrahtungsklemme
3 Unterbrecherschalter
AGFA FP 100/ FP 200 06.11.97 3.15
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Verdrahtung fir einphasigen, zweiadrigen Strom

_ 220 ~ 240V [TB1] T ® [1

240V |
e OO0
& O O~ 0
Oc &
: >E| | | 1 1
[ ® 1]
CFP11
Verdrahtung fiir dreiphasigen, vieradrigen Strom
. 220 ~ 240V [T ® 11
240V |
240V OO0 d
_ 240V ] OOz [0
PE QO |0
OO~
O &
: } | 1 1 1
[ ® ]
CFP12

FP 200 - Umstellung von dreiphasig auf einphasig

U Netzversorgungseinheit komplett ausbauen:
— Abdeckung des Schaltkastens entfernen
- Klemme von CN1 abziehen
— TB1 ausbauen (2 Schrauben)
- Erdungsdraht von PE entfernen
— Verkleidung des Hauptschalters entfernen (2 Schrauben)
— Hauptschalter ausbauen (2 Schrauben)
— Netzversorgungseinheit komplett entnehmen
U Optionale Netzversorgungseinheit einbauen:

— Vorhergehende Arbeitsschritte in umgekehrter Reihenfolge durchfihren
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Netzfrequenzangaben

Die Geréte sind bereits fiir TUV / UL (50 Hz / 60 Hz) eingestellt. Nachfolgende
Angaben dienen zur Information / Prifung.

Antriebsmotor wird mittels Zahnrad geéndert

Trocknerluftstrom wird mittels Windschutzplatte gedndert
Erforderlichen Kondensator wahlen

Regenerierrate wird mittels DIP-Schalter geandert

Motorzahnrad

O Abdeckung (Abluftgitter) des Trockners (1) entfernen
U Zahnrad umdrehen (2)
O Spannung der Antriebskette durch Verschieben der Platte (Langl6cher) einstellen

60 Hz
50 Hz

2

— i

CFPO3

Motorkondensator

O Abdeckung des Trockners (Pumpenseite) entfernen

U Erforderlichen Kondensator wahlen:
- B50Hz 1,8uF (FP 100) 2,3uF (FP 200)
- 60Hz 1,2uF (FP 100) 1,5uF (FP 200)

Trocknerluftstrom

O Luftstromplatte gemaf Abbildung anbringen:
50 Hz 60 Hz

@)

CFP13

Regenerierrate

U DIP-Schalter DS2-2 priifen / andern (siehe DIP-Schalter in diesem Kapitel)
- DS2-2 ON 60 Hz
- DS2-2 OFF 50 Hz

AGFA FP 100/ FP 200 06.11.97 3.17
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Chemie

Vorbereitung

Empfohlenes Zubehor fir den Chemieansatz

- 12 /7 Eimer

— Trichter

Maschinentanks und Chemieracks reinigen
U Es wird empfohlen, die Maschinentanks vor Chemieansatz mit Wasser zu fillen, um
sie zu spulen und auf Lecks zu kontrollieren.
U Danach Wasser vollstandig ablaufen lassen: dabei Racks anheben

W Ablaufventile fest schlieRen

Chemie ansetzen und Tanks flllen

Allgemeine Ansatzregeln
v Sicherheitsrichtlinien fir den Umgang mit Chemikalien beachten
(siehe Bedienung, Kapitel Allgemeines)
v Bei Chemieansatz Spritzschutz-Abdeckung benutzen

v Verschittete Chemikalien sofort mit einem feuchten Tuch von allen lackierten
Oberflachen abwischen

v Wassertemperatur fir den Ansatz der einzelnen Tank- und Regeneratorfullungen:
ca. 30 °C

v Alle Chemikalien sorgfaltig mischen:

- Mischungsverhéltnis fur den Erstansatz
siehe Datenblatt der verwendeten Chemie

- Ansatzempfehlung AP72 (siehe folgende Seite)

Chemie Fillmengen

Tank DEV BL FIX-1 | FIX-2 | STB-1| STB-2 | STB-3
FP 100 | Kapazitat (¢) 16,7 4,7 4,2 4,6 3,2 3,4 3,8
FP 200 20,8 5,6 51 55 3,2 3,4 3,8

v Die einzelnen Tanks in der Reihenfolge STB - FIX - BL - DEV befullen, um das
DEV-Bad nicht mit BL oder FIX zu verschmutzen.
Mit BL oder FIX verschmutztes DEV-Bad mul3 entsorgt werden.
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Ansatzempfehlung fir Prozel3 AP72 - Maschinentanks

v Ablaufhdhne muissen geschlossen sein

v Nach Beflillen der Tanks mit Regenerat:
1. Zuerst Chemiefilter einsetzen
2. Danach Tankniveau mit Wasser auffiillen.

Achtung

Starter nicht vergessen (nur bei Maschinentank CD und BL) !

Tankansatz Entwickler 72 CD aus 71/72 CD-LR

O 2 x 10 Liter Regenerator 71/72 CD-LR mit Wasser ansetzen.
Far 10 Liter:
8,9 Liter Wasser in einem Eimer vorgeben.
Dann eine Packung 71/72 CD-LR (je 1 Teil A + B + C) nacheinander zugeben und
gut umrihren.

W In den DEV-Tank einflllen:

Kapazitat 16,7 ¢ (FP 100) / 20,8 ¢ (FP 200)

FP 100 FP 200

1257 15,6 ¢ 71/72 CD-LR Regenerator (fertig angesetzt)

670 m/ 830 m¢ | 71/72 CD-S Starter

357 4.4 ¢ Tankniveau mit Wasser aufftillen

757/ 4.4 ¢ Restchemie in den DEV-Regeneratortank gief3en

Berechnung am Beispiel FP 100:

1. Tankansatz (20 /)
2. Tankkapazitat (16,7 /)

Tankansatz Bleichbad 72 BL

=12,5 7/ in Maschinentank + 7,57 in Regeneratortank
=1257¢ + 670m/ + 3,57

O 1 x5 Liter (FP 100) / 2 x 5 Liter (FP 200) 72 BL-R (fertig angesetzt)

O In den Bleichbad-Tank einftillen:

Kapagzitat 4,7 ¢ (FP 100) / 5,6 ¢ (FP 200)

FP 100 FP 200

3,37 3,97 72 BL-R Regenerator

190 m/ 220 m¢ | 71/72 BL-S Starter

1,27/ 157 Tankniveau mit Wasser aufftillen

1,77 6,17/ Restchemie in den BL-Regeneratortank giel3en

AGFA FP 100/ FP 200
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Tankansatz Fixierbad 72 FX-R
U FP 100: 1 x5 Liter 72 FX-R + 1 x 5 Liter Wasser in einem Eimer ansetzen
FP 200: 2 x 5 Liter 72 FX-R + 2 x 5 Liter Wasser in einem Eimer ansetzen

W FIX-1 und FIX-2 befiillen:
Kapazitat 8,8 ¢ (FP 100) / 10,6 ¢ (FP 200)

Reparatur

FP 100 FP 200

507/ 10,07 Wasser

50/ 10,0 ¢ 72 FX-R

1,27 9,47/ Restchemie in den FX-Regeneratortank giel3en

Tankansatz Stabilisator 72 SB-R

W 75 m/ 72 SB-R mit 10 Liter Wasser in einem Eimer ansetzen.
Q STB-1, STB-2 und STB-3 befillen:

Kapazitat 10,4 /¢ (FP 100) / 10,4 ¢ (FP 200)

FP 100 FP 200
10,07 10,07 Wasser
75 m/ 75 m¢ 72 SB-R Konzentrat

U Tankniveau ggf. mit Wasser auffillen

Ansatzempfehlung fir Prozel3 AP72 - Regeneratortanks

Hinweis

Kapazitat: 4 x 10 7 (FP 100 / P 200)

Regenerator immer ohne Starter ansetzen.

U Regenerate direkt in den jeweiligen Regeneratortanks ansetzen

U Regenerate gemal beigelegter Ansatzempfehlung direkt in die Regeneratortanks
fullen und mit dem Mischhebel durchriihren. Dazu Tank ca. 10 cm herausziehen.

U Oxidationsschutz (Schwimmkugeln) in den DEV-Regeneratortank einfiillen

3.20
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Gerat einschalten und Baderniveaus kontrollieren

Welche Anzeigen auf dem Display erscheinen, hangt davon ab, welcher Modus beim
Ausschalten eingestellt war.

Manueller Betrieb

U Gerat einschalten: Hauptschalter nach oben

System i m St andby

RUN (leuchtet)

Kontrol |l e vor
Ar bei t sbegi nn

Der Kontroll-Modus (siehe Bedienung) kann mit <NO> Uibergangen werden.

System hei zt auf:
DEV:32.0°C

TIMER-Betrieb (RUN blinkt)
In diesem Modus wird bei Arbeitsende der Hauptschalter nicht ausgeschaltet:
Zur programmierten Startzeit wird die Temperierung automatisch eingeschaltet.

Autom. Startzeit
MON 06:30

System heizt auf
DEV:25.7°C

Wenn der TIMER startet, wird die Ist-Temperatur angezeigt.

Temperierung beendet
DEV:37.8°C

Die Aufwarmphase ist beendet.

— Mit RUN Betriebsmodus aufrufen

Kontroll e vor
Ar bei t sbegi nn

— Der Kontroll-Modus (siehe Bedienung) kann mit <NO> libergangen werden.

Weiteres Vorgehen bei beiden Betriebsarten

DRI VE- Schal ter EIN
DEV:37.8°C

- DRIVE:
Aktiviert Antrieb und Trockner.

Entwicklungsbereit
DEV:37.8°C
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U Gerat 5 Minuten laufen lassen, damit die Luft aus dem Umpumpsystem entweichen
kann.

O Baderniveaus kontrollieren: frische Chemikalien bis zur gelben Markierung (Pfeil)
nachfillen.

CFP38

O Chemiefilter in die Temperaturkontrolltanks einsetzen (Farbpunkte beachten) und
durch Drehen schlieRen
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Installation

Regeneriermenge der Pumpen prifen

FP 100

Die Berechnung der Regenerierraten ist unnétig, da das Geréat die erforderlichen
Mengen aufgrund der Basis-Regenerierraten (siehe folgende Seite) und der
Fordermenge jeder Pumpe ermittelt.
Aus diesem Grund muf3 die Férdermenge aller Pumpen gemessen werden. Aus der
jeweils gemessenen Durchschnittsmenge berechnet das Gerat automatisch die
Regenerierrate fur die Entwicklung eines 1 m langen Films.

Arbeitsschritt

Ausfuhren

Display-Anzeige

DIP-Schalter DSW2-6 auf
ON stellen

Die Anzeige 50 rechts unten
bedeutet: 50 Hz.

Einstellung der Pumpen-
Regeneriermengen aufrufen

2
REPL
PRM , 5 x

Regeneri er nenge fuer
Purmpe einstellen

Pumpe wahlen

©

DEV Punpennenge
98m /mn 50

Pumpe aktivieren und dar-
auf achten, dal die Luft aus
dem Schlauch entweicht.
Die Pumpe lauft 60 s (am
Ende ertdnt ein Alarm).

Regenerierschlauch aus
dem Temperaturkontrolltank
nehmen und in den
Melzylinder halten.

Dreimal messen und den
Durchschnitt berechnen

(z.B. 96 m/)

Bei einer Abweichung von
mehr als 10% liegt bei der
Pumpe und/oder der
Verschlauchung ein Defekt
vor.

YES

DEV Regeneri erung
60. Osec 50

Die Zeit wird auf dem Display
zuruckgezahlt.

Einstellmodus aufrufen:
Cursor erscheint

SET

DEV Punpennenge
_98m /min 50

Gemessene Durchschnitts-
menge eingeben, z.B. 96

DEV Punpennenge
96m /min 50

Anzeige bestatigen:
Cursor verschwindet

YES

DEV Punpennenge
96m / m n 50

Pumpenmengen fur BL, FIX
und STB in der gleichen
Weise prufen / ggf. &ndern

AGFA FP 100/ FP 200
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Reparatur

FP 200

Arbeitsschritt

Ausfuhren

Display-Anzeige

DIP-Schalter DSW2-6 auf ON
stellen

Die Anzeige 50 rechts unten
bedeutet: 50 Hz.

Regenerierung Einstellmodus
aufrufen

2
REPL

o
s
g

[ Regenerierung
Ei nst el | nodus ]
(1) Basis Reg. Menge
(2) Punpen Reg. Rate

(2) wahlen

2
REPL
PRM

Pumpe wahlen

@ &

DEV  Punpennenge
98m /nmin

50

Pumpe aktivieren und darauf
achten, daf3 die Luft aus dem
Schlauch entweicht. Die Pumpe
lauft 60 Sekunden (am Ende
ertdnt ein akustisches Signal).

Regenerierschlauch aus dem
Temperaturkontrolltank nehmen
und in den Mel3zylinder halten
(siehe Abbildung auf der
vorhergehenden Seite)

Dreimal messen und den
Durchschnitt berechnen

(z.B. 96 mY)

Bei mehr als 10% Abweichung
liegt bei Pumpe und/oder
Verschlauchung ein Defekt vor.

YES

DEV Regeneri erung

60. Osec

50

Die Zeit wird auf dem Display
zurtickgezahlt.

Einstellmodus aufrufen:
Cursor erscheint

SET

DEV Punpennenge
98m /mn

50

Gemessene Durchschnitts-
menge eingeben, z.B. 96

@
S0

DEV Punpennenge
96m /mn

50

Displayanzeige bestatigen:
Cursor verschwindet

YES

DEV Punpennenge
96m /m n

50

Regeneriermengen fir BL, FIX
und STB in der gleichen Weise
priufen und ggf. andern

3.24
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Basis-Regeneriermengen prifen / andern

FP 100

v DIP-Schalter DS2-6 auf der CPU-Karte steht auf ON

U Standardeinstellung prufen

Basis-Regeneriermengen fur FP 100 / FP 200

DEV |BL FIX-1 | STB-1
135/24 Exp.1m / m/ 20,9 |45 30,0 |364
Arbeitsschritt Ausfiihren Display-Anzeige

Regeneriermengen-Einstellung
aufrufen

2
REPL
PRM

Basi s- Regeneri er -
menge einstellen

Chemie wahlen und
eingestellten Wert prifen

@ &

DEV Grundvol umen
17.0m / m( 135)

Ggf. Wert andern:
Cursor erscheint

SET

DEV Grundvol umen
17.0m / m(135)

Neue Menge eingeben
(z.B. 20,9 m/)

REPL
PR

©F

DEV Grundvol umen
20. 9m / n( 135)

Displayanzeige bestétigen:
Das Grundvolumen ist nun
eingestellt. Der Cursor wird
nicht mehr angezeigt.

YES

DEV Grundvol umen
20.9m / m(135)

Auf die gleiche Weise BL, FIX-1
und STB-1 priufen und ggf.
andern

DIP-Schalter DS2-6 auf OFF
stellen

DSW2- 6 ausschal t en

AGFA FP 100/ FP 200
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FP 200

Arbeitsschritt

Ausfuhren

Display-Anzeige

Regenerierung
Einstellungmodus aufrufen

2
REPL
PRM

[ Regenerierung
Ei nstel | nodus ]
(1) Basis Reg. Menge
(2) Punpen Reg. Rate

(1) wahlen

Chemie wahlen und
eingestellten Wert priufen

@O

DEV G undvol unen

17.0m / m (135)

Ggf. Wert andern:
Cursor erscheint

SET

DEV G undvol unen

17.0m / m (135)

Neue Menge eingeben
(z.B. 20,9 m¢)

eus)
M
@ =

DEV G undvol unen

20.9m / m (135)

Displayanzeige bestétigen:
Das Grundvolumen ist nun
eingestellt. Der Cursor wird
nicht mehr angezeigt

YES

DEV G undvol unen

20. 9 / m (135)

Auf die gleiche Weise BL, FIX-1

und STB-1 prufen und ggf.
andern

DS2-6 wieder auf OFF stellen

DSW2- 6 ausschal ten

3.26
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Badertemperaturen prufen

FP 100

FP 200

Bad Eingestellte Temperatur-
Basiswerte bereich

DEV 37.8°C 37.8°C 0,2
BL 37.0°C 38.0°C 3,0
FIX 37.0°C 38.0°C +3,0
STB 37.0°C 38.0°C 3,0
Trockner 50.0°C 40.0-70.0°C
Arbeitsschritt Ausfuhren Display-Anzeige

Modus Temperaturanzeige wahlen

Bet ri ebst enper at ur

Temperatur aller Bader prifen

DEV Ist:37.8°C
Soll:37.8°C

Ruckkehr zum Modus
Entwicklungsbereitschaft

GIrE|@®

Ent wi ckl ungsberei t
DEV:37.8°C

Arbeitsschritt

Ausfuhren

Display-Anzeige

Modus Temperaturanzeige wahlen

Bet ri ebst enper at ur
DEV
Ist:37.8°C
Soll:37.8°C

Temperatur aller Bader prifen

Bet ri ebst enper at ur
DEV
Ist:37.8°C
Soll:37.8°C

Ruckkehr zum Modus
Entwicklungsbereitschaft

O/CHC)

Ent wi ckl ungsberei t
DEV:37.8°C

Hinweis Zum Andern der Bédertemperaturen in den Maschinentanks siehe Kapitel Bedienung.

AGFA FP 100/ FP 200

06.11.97

3.27



Installation

Reparatur

Technische Daten

Typ
Filmformate

Transportsystem

Filmeinlaufbox
Leaderkartenbox

Abmessungen

Gewicht

Akustisches Signal

Display

Displaytexte

Schalter / Tastenfeld

TIMER-Funktion

Color-Filmprozessor fur Tageslichtbetrieb
110, 120, 126, 135, 220, 1X240

2 Bahnen mittels Leaderkarten,
Antrieb Uber Mittelzahnrad

mit Sensor zur Erkennung von Schneidefehlern
Sortiermechanismus fur bis zu 5 Leaderkarten

1.345 mm x 580 mm x 1.060 mm (L x B x H)
inklusive Leaderkartenbox

FP 100 FP 200
leer 170 kg 180 kg
Chemie 80 kg 90 kg
befillt 250 kg 270kg

Summersignalton

LCD (liquid crystal display) mit LED-Hintergrundbeleuchtung:
FP 100 2 Zeilen a 20 Zeichen
FP 200 4 Zeilen a 20 Zeichen

6 Sprachen uber DIP-Schalter wéahlbar:
Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Italienisch, Spanisch, Japanisch

Schalter Gber dem Tastenfeld:

RUN (TIMER) und DRIVE

Tastenfeld mit 16 flachen Tasten (Funktion siehe Bedienung)
zum automatischen Einschalten des Geréats; einstellbar sind:
— Arbeitstage / arbeitsfreie Tag

— pauschale Startzeit fir Aufheizphase

— abweichende Startzeit fur bestimmte Wochentage

3.28 06.11.97
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Entwicklungschemie AGFA AP72 (C41RA)
Chemie Fullmengen
Tank DEV BL FIX-1 | FIX-2 | STB-1 | STB-2 | STB-3
FP 100 | Kapazitat (¢) | 16,7 | 4,7 4,2 4,6 3,2 3,4 3,8
FP 200 20,8 5,6 51 55 3,2 3,4 3,8
ProzelRzeiten
FP 100 FP 200
DEV 317" 315"
BL 61" 50"
FIX-1 59" 50"
FIX-2 62" 50"
STB-1 40" 25"
STB-2 40" 25"
STB-3 32" 21"
Trockner 120" 1'02"
Durchlaufgeschwindigkeit FP 100 392,5 mm/min
FP 200 628,0 mm/min

Maschinenleistung

Filmzahler

Badumwalzung

Regenerierung

Ablauftanks

135er Film / 24 Aufnahmen:
FP 100 32 Rollen pro Stunde
FP 200 52 Rollen pro Stunde

Anzahl der taglich und insgesamt entwickelten Filme getrennt nach Filmformaten;
beide Filmzéahler kdnnen auf Null zurlickgesetzt werden

Automatische Umwalzung durch Magnetpumpen
Separater Filter fir jedes Bad

Filmerkennung Filmformat/-lange werden automatisch mittels
IR-Lichtschranken abgetastet.

Methode Die vorgewahlten Regeneriermengen werden
automatisch Uber Balgenpumpen eingeleitet.

Regeneratortanks Die 4 Tanks sind im Gerat integriert; jeder hat eine

separate Niveaulberwachung (Schwimmschalter).
Regenerierungszéhler  Anzeige der Regenerierzeiten (DEV, BL, FIX, STB);
der Zéahler kann auf Null zuriickgesetzt werden.

2 Tanks sind im Gerat integriert (je 6,7 /)
jeder hat eine separate Niveautberwachung (Schwimmschalter) und ein
automatisches Ablaufventil am Ausgang

AGFA FP 100/ FP 200
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Installation

Reparatur

Temperaturiiberwachung

Trockner

Leitungsanschlisse

Netzanschluf3

Elektrische Leistung

Netzfrequenzen

Fehlerstromschutzschalter

Raumtemperatur

Relative Luftfeuchtigkeit

Raumbeleuchtung

Technische Dokumentation

Automatisch durch elektronische Temperaturregler.
Der Entwicklungstank ist mit einer eigenen, separat gesteuerten Heizung
ausgestattet; FIX- und STB-Tanks werden indirekt beheizt.

Geblase fur Filmtrocknung mit mikroprozessorgesteuerter Sparschaltung
(Standby-Betrieb);

Trocknungstemperatur bei 120er Film bei automatischer Kontrolle um 10-20 °C
hoéher als bei den Ubrigen Filmformaten

Kuhlwasserleitung mit Rohrdurchmesser 8 mm
AbfluRleitung VP-30mit Durchmesser 30 mm x 38 mm

einphasig / zweiadrig oder

dreiphasig / vieradrig
FP 100 FP 200
220V | 230V | 240V | 220V | 230V | 240V
1-phasig 15A 16 A 16 A 21A 22 A 23 A
3-phasig 5A 6 A 6 A 8A 8A 9A

50 Hz oder 60 Hz per Zahnradgetriebe einstellbar

FI-Schalter mit Abschaltstrom 30 mA

15-30°C
30 - 80%

400 - 1.000 Lux (Tageslicht-Leuchtstoffréhre)

2 Ordner:
- Bedienung

— Reparatur / Ersatzteile

3.30 06.11.97
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Reparatur Installation

Zubehor

Standardzubehor Netzanschluf? einphasig (FP 200) 1 Einheit
Filmauffangbox 1 Einheit
Leaderkartenbox 1 Set
Chemikalien-Filtersatz 7 Sets
Handkurbel 1 Stiuck
Bodenwanne 1 Stick
Filmklebestation 1 Set
Leaderkarten 10 Stick
Kontrollstreifen-Magazin 1 Stick
Waschbecken fur Racks 1 Stick
Waschbecken fir Tankumlenkungen 1 Stick
Vinylschlauch 1 Stiuck
Klebebandhalter 1 Set
Klebeband 1 Stick
Grundplatte fur Klebebandzuschnitt 1 Stick
Spritzschutz 1 Stiuck
Spritzflasche 1 Stick
Werkzeugsatz 1 Set
Sicherungssatz 1 Set
Kleinteile 1 Set
120er Filmmagazin 2 Stick
110er Filmadapter 2  Stuck
126er Filmadapter 2 Stick
Schwimmkugeln fir DEV-Regeneratortank 1  Set
Auffangbecher 1 Stick
Abtropfschale 1 Stick
Beilagscheibe A 1 Stick
Beilagscheibe B 1 Stiuck
Kabelzugentlastung SCL-10B 1 Stick
Kabelzugentlastung SCL-14A 1 Stick
Kabelzugentlastung SCL-14B 1 Stick

|
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A Filmladebox-Deckelschalters (Funktion)............... 1.32
Abluftgeblase - Verdrahtungsplan................cc....... 1.30 Filmlauf.......oooi 1.46
Abluftgeblase arbeitet nicht..............ccccoeeveeececnne. 1.29 Fordermenge der Regenerierpumpen.................. 3.23
ADBIUFLFICNE K. ... 35 FP 200 - Umstellung von dreiphasig auf
ADBSICREIUNG ... 3.6 einphasig.......... s 3.16
Abtrennung zu Verkaufsbereichen fur Funktionstest - Ubersicht .........ccoovveeiviiieiiieeee, 1.45
Lebens- und GeNURMILLEL.....ovvvveveeeeeeeeee 35 Funktionstest aufrufen............ccccccvii e 1.44
Andruckmagnet - Verdrahtungsplan ..................... 1.36 G
Andruckmagnet arbeitet nicht .............cccccceeeeinnis 1.34 o
ANrUCKSENSOr (FUNKEON) .vvvv.ooeveeeeeeeeeerere. 1.35 Ger?t glnschalten .................................................. 3.21
Ansatzempfehlung fiir ProzeR AP72................. 319 Ger?t in Waagg Stellen. ..o 3.11
AnschluBschema..........ooccvviiii 3.14 Gerat KOMPIETHErEN. ........cvvvvveeiinnee 3.11
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Ans!cht NINKS oo 1.6 Heizung - Verdrahtungsplan .............ccoovvvveoovon.. 1.20
ANSICht reChES......ceiiii e 15
Antriebsmotor - Verdrahtungsplan........................ 1.26 I
Antriebsmotor arbeitet nicht................................ 1.25 INStallatioN ..........uuviiiiiiiiiiiiiiie e, 3.11
Antriebszahnrad...........occcin 1.40; 1.42
Aufstellen des FP ... 3.7 J
JUSTAGEN ... 1.13
B
Baderniveaus kontrollieren.............ccccceeeeeiiinneen. 3.22 K
Badertemperaturen pr[jfen ____________________________________ 3.27 Kllma/Bequtung ....................................................... 35
Badtemperatur steigt nicht............ccccccoevv. 1.16 L
Badtemperatur Uberschreitet den Sollwert............ 1.18 )
Basis-Regeneriermengen priifen/andern.....3.25: 3.26 Lastverteilung............. E T 3.15
BaUGIUPPEN....coeiiiiiiiie ettt 1.46 Leader-Sensor (FUNKLoN) ...........wwreseseseseseseseeen 1.35
Bodenbeschaffenheit ............cccccoeviiiii 3.4 M
C Manueller Betrieb ..o 3.21
Checkliste Vorinstallation.............ccccceeeeiiiiiiiiienenenn, 3.9 Mechanische KONrollen...............cooovvvvvvvverersssss 1.40
Chemie ansetzen ... 3.18 N
Chemie FUIMeNGen ..., 3.18 NEtZANSCHIUR ... 3.14
Chemie vorbereiten.........ccccccoviiiiiieiieeniiieeee, 3.18
CPU-KAIME.......oocvoeeiceieeieieeeieeie e 1.8 P
CPU-Karte JUSHEIeN ........ccceevviiiiiiieeee e 1.13 Platzbedarf..........ccciiiiiii e 34
D R
DIP-SChalter.........covvviiiiieiiie e 3.12 Raumbeleuchtung...........cccooiviiiiiiiii e 3.4
Raumliche Voraussetzungen ..........ccccoccveeevineeenne. 3.4
E )

_ RauMIUftUNG ... 35
Emschaltstrom ...... e 3.6 RAUMEEMPETALUT ..o 3.4
EIektr!sche Anschlusse ......................................... 3.13 Regeneriermenge priifen, FP 100..............cc......... 3.23
EIektr!sche Ba_ute|le ................................................. 13 Regeneriermenge priifen, FP 200..............cc......... 3.24
EIeI_<tr|_sche LEIStUNG ..eevvieieeiiiiiieiee e 3.6 Regenerierpumpe - Verdrahtungsplan................. 1.24
Em|s§|onen .............................................................. 3.5 Regenerierpumpe arbeitet Nicht..............ccoo.ovv..... 1.23
Entwicklungsracks..........ccccvieeiiiiiii 1.40 Relative LUFFEUCTHIGKEI ... .v..vveeeeeeeeeee e 3.4
F S
Fehlermeldungen - Ubersicht............ccccccvevevennnn. 1.15 Schneidemagnet - Verdrahtungsplan.................... 1.39
Fehlerstromschutzschalter............occvveiiiiiiiiiinen, 3.6 Schneidemagnet arbeitet NICht.................coovvrrree.. 1.37
thlersuche_ .......................................................... 1.16 Schneidesensor (Funktion) ___________________________________ 1.38
FilmladeboX iNNeN ... 14 Spannung fiir Filmerkennung einstellen............... 1.14
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Spannungregler......ooooo 1.9 V
SSR'Karte ............................................................ 110 Verblndungsplan -FP 100 ______________________________________ 27
SSR'Karte - SCha|tp|an ........................................ 112 Verblndungsplan - FP 200 ______________________________________ 29
Standardspannung ... 1.14 Verbrauchertabelle .............c.cccveveeeeeevieeerereeenn 1.11
SteuereleKtronik...........ccccciiiiiiiniiiiee s 1.3 VErraNtUNG. ... 3.16
] (10T = L (=] o N 1.8 Verdrahtungsplan, a”geme|n -FP 100, 2.3
T Verdrahtungsplan, allgemein - FP 200................... 25
TaNKaANSALZ .....cocvvveeeiiiiee e 3.19 VerdunkelungSmOQICNKEIL ......c...vrsvvsssvesvv 3.4
o VerschluBmagnet - Verdrahtungsplan.................. 1.33
Tankkapazitaten ..........ccccveeeeeeiiniiiiiee e, 3.18 . .
. VerschluBmagnet arbeitet nicht...............cccceeeee. 1.31
Technische Daten...........ccccceeeiiiiiiiieeeee e, 3.28 .
. Versorgungseinrichtungen..........cccccooveeeiiieeeee 3.6
Temperatur einstellen...................cccce . 1.13
VersorgungsspannuUNG .......cceeeveeeeeeeeeieieieienenenenens 3.13
Temperaturkontrolle .......................cc. 1.16 Vorinstallation 33
TESIMOAUS......vveeiiieciiee et ree e 144 7T T '
TIMER-BEtrieh......cccovviiieieeiecceccee e 3.21 W
Transport ................................................................ 37 WasseranschluB und AbﬂuB __________________________________ 36
TPOCKNET .t 1.7
Trocknertemperatur steigt nicht................... 1.17;1.19 Z
Trocknerventilator - Verdrahtungsplan................. 1.28 ZUDENOT ..o 3.31
Trocknerventilator arbeitet nicht........................... 1.27
U
Umstellung 50 Hz / 60 Hz...........cvvvvvvievviiniiiiiiennns 3.17
Umwalzpumpe - Verdrahtungsplan.................... 1.22
Umwalzpumpe arbeitet nicht...........cccovvvvvvveeeeeen. 1.21
|
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